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Hyva kasvu jatkui Atlas Copcolla vuonna 2007

Atlas Copco konsernin myynti kohosi vuonna 2007 6740 mil-
joonaan euroon (63355 MSEK), eli kasvua edelliseen vuoteen
verrattuna oli 25 %. Voimakas maailmanlaajuinen kysynta sai
aikaan suuren tarjouskysynnan eritoten rakennus- ja louhinta-
tekniikan liiketoiminta-alueella.

Suomen Atlas Copco yhtididen kokonaismyynti vuonna 2007
oli 62,8 miljoonaa euroa. Kasvua edelliseen vuoteen verrattu-
na oli 16,2 %. Kaikkien kolmen myyntiyhtion, Oy Atlas Copco
Kompressorit Ab, Oy Atlas Copco Tools Ab ja Oy Atlas Copco
Louhintatekniikka Ab, myynnin kehitys oli suotuisaa.

Atlas Copco nimettiin kolmannen kerran perékkain listalle, jo-
ka on muodostettu maailman 100 vastuullisimmasta yhtigsta.

The Global 100 -listalla olevat yritykset ovat kansainvalisia
yhtiditd, joita pidetaan toimialansa kyvykkdimpina ymparisto-,
yhteiskuntavastuu- ja hallinnon riskien johtamisessa seka
uusien liikketoimintamahdollisuuksien hyédyntémisessa ndissa
toiminnoissa.

Lisdtietoja saat osoitteesta: www.global100.o0rg.

Atlas Copco tydskentelee jatkuvasti vahentéakseen tuotan-
toprosessiensa vaikutusta ymparistdon ja seuraa erilaisia
indikaattoreita, kuten energian, veden ja liikkenteen kayttamien
polttoaineiden kulutusta seka hiilidioksidipaastoja.
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Laatuaikaa

tulevalle vuodelle

Hyvat lukijamme, yhteistyékumppanimme ja asiakkaamme;
kiitos menneesta vuodesta. Olemme saattaneet antoisan ja
mielenkiintoisen vuoden onnistuneesti paatékseen.

Uusi vuosi tuo mukanaan uudet tuulet ja uudet tuotteet. Meil-
|& Atlas Copco Toolsissa on tarjolla my6s uudenvuoden lupaus,
joka asettaa palveluvaatimuksemme jélleen uudelle tasolle.
Lupaamme tarjota asiakkaillemme laatuaikaa.

Meidadn konseptimme laatuajan saavuttamiseksi on selkea.
Jos pystymme tarjoamaan asiakkaillemme laadukkaammat
ja luotettavammat tydkalut, tdsmallisen huollon ja miellyt-
tavammat tydskentelyolosuhteet, olemme lahelld. Kun viela
todistetusti kykenemme auttamaan asiakkaitamme paranta-
maan omaa tuottavuuttaan, olemme saavuttaneet jotain jolla
on merkitysta seka asiakkaillemme ettd meille.

Panostaminen laadukkaampiin tyékaluihin vaatii hieman isom-
paa investointia kuin panostaminen huonolaatuisiin. Mutta pi-
demmalla aikavalilla investointi kantaa varmasti hedelmaa. Ei
vain parempana tuottavuutena, vaan myds turvallisempana ja
miellyttdvdmpana tydskentelyna seka parempana tyon jalkena
ja asiakastyytyvaisyytena.

Meidan tehtdvdmme on olla kaikissa tilanteissa asiakkaidem-
me ja yhteistyékumppaniemme tukena. Auttaa asiakkaitamme
valitsemaan aina tarkoituksenmukaisimmat tydkalut kuhunkin
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tilanteeseen, sekd auttaa kustannustehokkaiden ja ergonomis-
ten sovellusten kehittdmisessa. Oikeilla valinnoilla pystymme
saavuttamaan laadukkaat ja varmatoimiset ratkaisut. Siihen
padseminen vaatii luottamuksellista ja asiantuntevaa kanssa-
kdymistad seka vilpitdntd omistautumista asiakkaan tarpeisiin.
Tahan me olemme valmiita; tarjoamaan laatuaikaa asiakkail-
lemme.

Esittelimme viime vuoden lopulla uuden Huoltoseuranta- ja
Huoltoonkutsu -palvelun, jonka avulla pystymme helpotta-
maan ja tehostamaan asiakkaidemme tydkalujen huoltoon
saattamista ja varmistamaan tyokalujen parhaan mahdollisen
kunnon. Siten voimme tatakin kautta parantaa asiakkaidemme
tyon tuottavuutta. Saanndllisesti ja hyvin huollettu tyékalu kun
vain toimii paremmin kuin huonosti huollettu tai huoltamaton.

Tuomme t&na vuonna jalleen myds useita uutuustuotteita
markkinoille. Palataan naihin vuoden mittaan. Toivomme
kaikille lukijoille hyvaa vuoden jatkoa ja laadukasta yhteista
aikaa.

Yhteistydterveisin
Oy Atlas Copco Tools Ab

Tom Karlsson
Toimitusjohtaja




Olut maistuu myas

Vuodenvaihteesta lihtien kulut-
tajat ovat saaneet kauppareis-
suillaan ihmetelld mittavaa vali-
koimaa tiysin uudenndkoisidi
virvoitusjuoma- ja olutpulloja.
Etenkin olutpullot ovat heriit-
tineet normaalia suurempaa
mielenkiintoa, silli aiemmin
Suomessa ei olutta ole muovi-
puollossa voinut ostaa. Ensim-
mdisend tulivat markkinoille
Koff-oluet 0,45 litran kertakdyt-
tomuovipulloissa syksylli 2007.

— Vield t4ssd vaiheessa on vaikea
sanoa, kuinka suuren markkinaosuu-
den ndma muoviset olutpullot tulevat
saamaan. Kesan erilaiset musiikkifes-
tarit tulevat varmaankin ndyttdmaan
suuntaa. Useilla festareilla omat juomat
on sallittu muovipulloissa, Sinebrychof-

Michael Slotte ja paineilmalla puristettu pullo Fantaa.

filla projektipaallikkdnd toimiva Michael
Slotte toteaa.

Taustana télle uudistukselle on kerta-
kayttdisten muovipullojen pakkausveron
poistuminen vuoden alusta. Uudet muo-
viset kertapullot ovat tulleet mukaan
pantilliseen palautusjarjestelmaan,
mutta kuluttaja ei tdssa kohtaa huomaa
suurta eroa. Han palauttaa pullonsa
vanhaan tapaan palautusautomaattiin.
— Ennen palautuspullot tulivat takaisin
tehtaalle pestéviksi ja uudelleen taytet-
taviksi. Nyt ndma uudet pullot puris-
tetaan kasaan ja muovi kdytetdan sita
kautta uudelleen, Slotte huomauttaa.

Kierratysmuovipullo eli PET mahdollis-
taa yksil6lliset pullomallit, sillé malli voi
vaihdella vaikkapa jokaisessa erilaises-
sa juomassa. Muotoilua toki rajoittavat
virvoitusjuo-
mateollisuu-
den yhdessa
madrittelemat
mitat, joissa
pullon korkeus
ja pohjan leveys
pidetaan aina
vakiona.

—Talla hetkella
pullojen koot
vaihtelevat 0,45
litran ja kahden
litran valilla.
Juuri suurempia
emme pysty te-
kemd&an, mutta
pienempida kylla,
Slotte kertoo.

— Vérivaihto-
ehtojakin on
lukemattomia.
Vield talla het-
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muovipullosta

Atlas Copcon Rolf Eager esittelee pullon
aihiota ja siitd puristettua pulloa.

kella kdytdssa on vain vihreita, ruskeita
ja varittomia pulloja, Slotte jatkaa.

Pullot puristetaan aihioista oikeaan
muotoonsa paineilman avulla. Sine-
brychoffin tehtailla Keravalla tdman
paineilman tuottaa 2 kpl Atlas Copcon
ZD 2800 VSD RI kompressoria, jotka
koostuvat kahdesta erillisesta yksikdsta:
ZR315VSDFF 2-vaiheinen 6ljyton ruuvi-
kompressori ja DN250VSD 2-vaiheinen
oljytdon mantakompressori. ZD yksikkd
pystyy tuottamaan portaattomasti

1020 — 2444Nm3/h 40bar &ljytonta
ilmaa.

— Meilla on ennenkin ollut Atlas Copcon
kompressoreita ja niista on ollut hyvia
kokemuksia. Tuttuun toimittajaan on
helppo turvautua tallaisissa toimituksis-
sa, Slotte muistuttaa.

Lisétietoa kompressoreista saa Soitta-
malla tuotelinjapédéllikké Rolf Eagerille
tai vaikka katsomalla kotisivuilta
www.atlascopco.fi

Makean ldahteel

Marianne, AssiMix, Fazerin
parhaat. Tuttuja nimid kaikille
makeisten ystdiville. Ja erityi-
sen tuttuja kaikille niille, jotka
ovat Cloetta Fazerin tehtaalla
Lappeenrannassa toissd, silli
Jjuuri tidlli nditd klassikoita
valmistetaan.

Korkealaatuiset tuotteet vaativat tuo-
tannon toimimista moitteettomasti. Pai-
neilmajarjestelman tulee olla kunnos-
sa, ettd linjat pelaavat suunnitelmien
mukaan. Kiinteistépaallikkd Kari Varis
vastaa siitd, ettd ndin tapahtuu.
—Vuonna 2004 taalla alkoi voimakas
tuotannon kasvu ja se vaati investoin-
teja. Viime kesand ajankohtaiseksi tuli
hankkia uusi kompressori tuottamaan
paineilmaa, Varis kertoo.

Makeistehtaan tiloissa on ollut kolme
Atlas Copcon konetta aikaisemminkin,
joten ZR110 oli helppo valinta. Samaan
kauppaan Atlas Copcolta tilattiin myds

AIR Connect ja AIR Optimiser.

— Toki tarjouksia kysyttiin muualtakin,
mutta mikaadn ei puoltanut sitd, etta
olisi merkkia kannattanut 1hteéd vaih-
tamaan. Ohjausjarjestelma oli aiem-
min toiselta yritykseltd, mutta samalla
paatimme ottaa senkin Atlas Copcolta,
koska vanha ei palvellut toiveitamme,
Varis huomauttaa.

Wiaind Tammenoksan vuosisadan alussa
perustama “Alkoholittomien juomien
tehdas” Chymos, nykyéan siis Cloetta
Fazerin lipun alla toimiva tehdas, on toi-
minut Lappeenrannassa vuodesta 1922.
Henkildston maara Lappeenrannassa on
tata nykya 350, joista vakituisia tydnte-
kijoita 220 ja toimihenkildita 34.

Tehtaalla valmistetaan vuosittain lahes
kymmenen miljoonaa kiloa makeisia,
mutta aiemmin tuotevalikoimaan kuului-
vat myds marjat, hillot ja juomat.

— Kompressoreille [6ytyi hyvat tilat pai-
kasta, jossa ennen oli juomien jatepu-
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ristin. Oiva paikka, silld tdma ei ole kes-
kella tuotantoa, vaan sopivasti sivussa.
Téssd on mahdollisuus laajentua vield
yhdelld koneella, joten kohtalainen tuo-
tannon lisdys on mahdollista sen avulla.
Uusi osasto on tulossa, eikd meilld ole
yhtdan liikaa paineilmakapasiteettia,
Varis muistuttaa.

Vantaan Tuupakassa voidaan seurata,
kuinka koneet Rakuunanméen kupeessa
kayvat.

— Uudet kompressorit on pyritty
keskittdmaan yhteen huoneeseen

ja ténne on tulossa myéhemmin

vield kolmas kompressori
sekd mahdollisesti jatkossa
my0s adsorptiokuivaimia,
Varis paljastaa.




Jyri Vahvelainen (vas.) ja Atlas Copcon
Sauli Leino vaihtavat kuulumisia
“vanhan herran” toimintakunnosta.

Kompressori-

konkarin ruuvi-

elementilla
takana jo yli

100

tyotuntia

Atlas Copcon GA 37 ruuvikom-
pressori palvelee uskollisesti
Parma:Oy:lli Kangasalla. Ky-
seessi on melkoinen ikiliikkuja,
silld kompressori on puskenut
tehtaan vuosilomaseisokkeja
lukuun ottamatta yoti piiviii
lihes 18 vuoden ajan. Kéytto-
tunteja on takana yli 104 000.

— Kertaalleen jouduimme kompressoria
huoltamaan normaalien huoltoseisokki-
en ulkopuolella kesalla 2000. Lauhdut-
timessa oli pientd haikkaa ja pariksi
paivaksi vuokrasimme diesel-koneen
apuun. Muuten olemme péarjanneet talla
koneella koko tehtaan olemassaolon
ajan. Vapun aikaan tulee 18 vuotta tay-
teen ndissd maisemissa, kunnossapidon
tyénjohtaja Jyri Vahvelainen Parma QOy:
std kertoo.

Hyvat kayttdolosuhteet, Atlas Cop-
co laatu ja ennakoiva kunnossapito

ovat taanneet ruuvielementille tdhan
mennessa jo yli 104 000 kayttétuntia, ja
meno jatkuu.

— Olosuhteet talle koneelle ovat varsin
hyvat. Kompressori saa olla omassa
huoneessaan ja sen ulkopuolisella
alueella on nykyaan asfaltti, joten pély-
k&an ei niin paljon haittaa, Vahvelainen
huomauttaa.

Parma on johtava betonisten valmisosien
tuottaja Suomessa. Tuotteiden korkea
laatu seka nopeat ja varmat toimitukset
vaativat tuotannon kitkatonta toimimis-
ta.

— Paineilmatuotannon toimiminen on
oleellinen osa tata prosessia. Tama teh-
das ei tule minuuttiakaan toimeen ilman
paineilmaa, Vahvelainen muistuttaa.

Betoniasema, raudoitusautomaatti, pai-
neilmanaulaimet, ja tarysauvat vaativat
oman osansa paineilmasta, l[ammitysta
unohtamatta.

paineilma ja tydkalut 1/2008

max.roos@fi.atlascopco.com

— Pitkddn tdma kompressori on meita
palvellut, mutta energiansaasto syista
olemme vahitellen miettineet uutta.
Etenkin viikonloppuisin, kun ilman tarve
on pienempi, invertteri-ohjattu kompres-
sori olisi kaytossa jarkevampi, Vahvelai-
nen pohtii

Mutta ei t8t4 vanhaa masiinaa kannata
mihinkdan pois hukata.

— Jatkossa se siis siirtynee varakoneek-
si. Eipdhan tarvitse vuokrailla ulkopuo-
lelta, kun ldytyy varakone omasta takaa.

— Kahdessa tuotantokoneessa on Atlas
Copcon karrykompressorit ja hyvin nekin
ovat tdman 18 vuotta kesténeet. Kahta
vuoroa paivassa nekin ovat jyskyttaneet,
Vahvelainen kiittelee.

esa.kaponen@fi.atlascopco.com

Uusi huoltopaallikko

Atlas Copcon kompressorihuol-
to on saanut uuden huolto-
pdillikon. Huollon vetovastuu
on nyt Esa Kaposella, jolle

talo on toki tuttu jo vuodesta
1998 liihtien. Kaponen seuraa
tehtivdssddn vuoden vaihtees-
sa eliikkeelle jidnytti Hannu
Oksasta.

— Asiakkaan tarpeet ovat aina olleet
meille tarkeitd, eika ndistd periaatteista
tingitd jatkossakaan.

— Kehitdmme ja parannamme jatkuvasti
tarjoamiamme palveluita. Visioidemme
mukaisesti haluamme auttaa asiakkaita
my@s energiansddstdssd ja paineilman
kdyton optimoinnissa, Kaponen huo-
mauttaa.

Kaposen mukaan huollon lanseeraa-
mat palvelut AirScan, AirOptimizer ja
AirConnect on otettu yrityksissa hyvin
vastaan.

— AirScan on kattava paineilmaverkon
analyysi vuotomittauspalveluineen,
AirOptimizer puolestaan minimoi pai-
neilman kaytén energiankulutuksen ja
AirConnect on oikea valine etdvalvon-
taan, Kaponen muistuttaa.

Tulevaisuudessa yha suurempi osa kom-
pressoreista kykenee viestimaan Atlas
Copcon huollon kanssa suoraan, jos
kayttajat niin haluavat.

— Asiakkaamme voi rauhassa keskittya
omiin tehtdviinsa. Kompressori kertoo
meille, jos jotain poikkeavaa sattuu

tai on aika suorittaa huolto. Pystymme
auttamaan nopeammin ja usein ongel-
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mat voidaan selvittda ilman asentajan
kayntia paikalla.

Silloin kun asentajaa todella tarvitaan,
on nopea avun saanti tarkeaa. Atlas
Copco onkin jatkuvasti lisénnyt huolto-
miestensd madraa Suomessa.

— Huoltomiehia on laajalla alueella,
joten valimatkat asiakkaiden laitteiden
luokse ovat entista lyhyempid, Kaponen
$anoo.

— Kehityksen my6ta asentajistamme on
kehittynyt todellisia moniosaajia, jotka
kykenevat huoltojen ja korjausten lisaksi
tekemdan esimerkiksi vuotokartoituksia
ja antamaan neuvoja energiansaastos-
sé.

— Myds huoltosopimusmyyjamme on
koulutettu paineilman asiantuntijoiksi,
joilta kannattaa kysya ratkaisuja pai-
neilmajarjestelman energiatehokkuuden
parantamiseen Kaponen jatkaa.

Henkilom&ard Suomen kompressori-
huollossa on noussut jo lahes puoleen
sataan.

— Osaava ja motivoitunut henkilds-
témme on tarkein voimavaramme.
Panostamme siksi entistd enemman
tyontekijéidemme turvallisuuteen.
Erdana osoituksena tdstd on vastikdan
saamamme sertifioitu OHSAS ty6turval-
lisuusjarjestelma.




Atlas Copco Kompressorei-
den tuotepiiillikkoé Rolf Eager
markkinoi tyokseen éljytonti
ilmaa tuottavia kompressoreita.
Loman sattuessa kohdalle Rolf
pakkaa sukellustarvikkeet mat-
kalaukkuun ja suuntaa etelin
limpimiin vesiin hengittimdiin
oljytonti paineilmaa pulloista.

— Ensimmadiset sukellukseni tein vaimo-
ni kanssa vuonna 1995. Sitten menikin
kymmenisen vuotta hieman véhemmalld
harrastamisella, mutta viime aikoina
olemme jalleen innostuneet sukeltami-
sesta, Rolf toteaa.

Rolfin mukaan sukellusharrastus on
erinomaista vastapainoa tydlle.

— Siind vaiheessa, kun alkaa pistda
sukelluskamoja kasaan, kaikki tydasiat
unohtuvat nopeasti.

Sukeltamaan Idhteminen ei onnistu
aivan suinpain, vaan tietty koulutus on
hankittava. Rolf on kuitenkin sitd mieltd,
ettd panostaminen tahan harrastukseen
on ollut kannattavaa.

— Suomessa sukellusseurat ja alan
likkeet antavat aloittelijoille hyvaa ope-
tusta. Kokemuksen my6ta lajista nauttii
koko ajan enemman. Kun tietaa sen,
miten laitteet toimivat, voi keskittya
olennaiseen eli sukeltamiseen.

Sukeltamisessa turvallisuus on tarkeda.
Siita syysta laitteiden vuosihuolto on
erityisen tarked, koska syvalld pinnan
alla laitteiden on toimittava moitteetta.
— Varajérjestelmia on monia ja nyrkki-
saantona on, ettd yksin ei pida lahted
sukeltamaan. Kaveri on aina oltava
mukana, jos tulee ongelmatilanteita.

Rauhallisuus on tdssa hommassa valttia.
— Paniikkiin ei auta joutua, vaikka tulisi
laiterikko tai jokin muu ongelmatilanne.
[tselldni on kertaalleen tullut sellainen
tilanne, ettd en oikein tiennyt mihin
suuntaan seuraavaksi tulisi lhted.
Rauhoitin kuitenkin mieleni, katsoin
kompassista suunnan sekd muistelin
milld puolella riutta oli tullessa ja niin
matka jatkui sinne, minne oli tarkoitus-
kin, Rolf muistelee.

— Toki sukeltamista voi Suomessakin
harrastaa ja taalla on paljon mielenkiin-
toisia hylkyja, mutta nautin enemman
l[ampimista vesista. Lisaksi Suomessa
on monin paikoin huono nakyvyys, eiké
sukeltamisesta silloin nauti niin paljon,
Rolf pohtii.

Rolf on itse nahnyt yhden ison hylyn
Egyptissa Hurghadan edustalla 30
metrin syvyydessd makaavan Saalem
Expressin, joka on Estonian tapainen
matkustaja-alus, mutta enemman-
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Paineilmaa pinnan alla

kin hantd kiinnostavat koreat kalat ja
varikkaat korallit. Sukellus delfiinien ja
kilpikonnien kanssa on my&s unohtuma-
ton kokemus.

— Vaimoni ja minun suosikkikalaksi on
sukellusreissuilla noussut vuokkokala,
eli tuo piirretyistd tuttu Nemo. Se on
pieni ja pippurinen otus, jolla on rohkea
luonne, Rolf naurahtaa.

Sukeltaminen on vienyt Rolfin niin Thai-
maahan kuin Egyptiinkin. Ja vield on
monia paikkoja nakemattd ja kokematta.
Yksi toive Rolfilla on tulevaisuuden
sukelluksilleen.

— Paholaisrausku ja Valashai olisi mu-
kava ndhda. Haikaan ei olisi paha bon-
gattava. Kerran opas ja muut sukeltaja-
ryhman jasenet ehtivat hain nakemaan,
mutta mind olin ehtinyt kdantya toiseen
suuntaan, enka sitd ndhnyt. Kun naky-
vyytta on sellaiset 20-30 metrid ja edes-
sé on paljon kaikkea mielenkiintoista
nahtavaa, niin kaikkea ei ehdi huomata.

B

Vapo on Itimeren alueen joh-
tava paikallisten ja uusiutuvien
polttoaineiden, biosihkén ja
-limmon seki ympiiristoliike-
toimintaratkaisujen toimittaja.
Vapoon kuuluu nelji liike-
toiminta-aluetta, jotka ovat:
Paikalliset polttoaineet, Limpo
ja si@hko, Pelletti seki Puutarha
Jja ympidristo. Tytiryhtio Vapo
Timber Oy puolestaan jalostaa
puuta.

Valmisteluinsindéri Ari Alatalo tydsken-
telee Paikallisten polttoaineiden tuo-
tanto-organisaatiossa vastuualueenaan
Pohjois-Suomi.

— P&dteht&vani on uusien tuotanto-
alueiden valmisteluprojektien vetami-
nen. Lisdksi tydhdni kuuluu nykyisten
tuotantoalueiden ymparistéinvestointien
toteuttamista, Alatalo kertoo.

kuokka :'.

ja Atlas Copcon generaattori

Koko Suomen alueella toimivana yri-
tyksend Vapo tarvitsee riittdvan suuren
yhteistydkumppanin, jonka tuotteiden
toimitusvarmuus on taattu.

Alatalon mukaan tdssa on merkittava
syy siihen, ettd yhteistyé Atlas Copcon
kanssa on aloitettu.

— Tahan mennessa olemme tilanneet
generaattoreita pumppaamoiden kayt-
tévoimaksi. Tilauksiin liittyen olemme
saaneet liséksi laitteiden kaytto- ja
huoltokoulutusta. Myds korjauspalveluja
on kaytetty, Alatalo kertoo.

Atlas Copcon generaattoreita on toi-
mitettu usealle Vapon tuotantosuolle,
mm. Parkanon ja Kankaanpdan seudulle,
Haapaveden ymparistdon, Oulun poh-
joispuolelle ja jokunen Kainuuseenkin.

Ulkomailla Vapo toimii lahinna ltdmeren
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alueella, mutta hankinnoissa yritys ei
ole tdhadn saakka toiminut yhteistydssa
tytaryhtididensa kanssa. Jatkossa tilan-
ne saattaa muuttua.

— Nopeiden toimitusaikojen lisaksi meil-
le on tarkead, ettd huolto- ja korjauspal-
veluiden saatavuus on koko maan kat-
tava. Tuotteiden hinta- ja laatusuhteen
tulee luonnollisesti olla myds kilpailuky-
kyinen. Edelld mainituin perustein Atlas
Copco vastasi parhaiten tavoitteisiimme
tarjouksen jattaneista yrityksistd, Alata-
lo perustelee Atlas Copcon valintaa.

Yhteistyé Vapon ja Atlas Copcon valilla
alkoi viime vuoden lopulla.

— Molempien osapuolten tavoite lienee
sujuva ja asiakkaan tarpeet huomioon
ottava yhteisty0. Padosin asiat ovat
sujuneetkin nain, Alatalo kiittelee.




Sahaamalla

lapi graniitin

Suomen Kiviteollisuuden Pyter-
lahden louhimolla Virolahdella
ei suurta metelidi kuulu, kun
timanttisaha tekee tarkkaa tyo-
tidn graniittikallion kupeessa.
Siistit palat kovaa graniittia ir-
toavat kalliosta ja halutun kiven
tie jatkaa iddn markkinoille.

— Graniittia viedadn maailmanlaajui-
sesti kasvavana vientimaana. Kiina on
viennin kasvava paasuunta, mutta my6s
Vendjalle menee graniittia nykyaan
paljon. Poytalevya ja lattialaattaa tasta
|&hinnd tehdaan, tyénjohtaja Pentti
Pélénen kertoo.

Péléselld on kokemusta kiven sahaa-
misesta jo useamman vuoden ajalta.
Kivikovassa graniitissa riittaa haastetta.
— Italialaiset ja norjalaiset ovat yrit-
tdneet sahata graniittia ainakin viisi
kertaa aikaisemmin, mutta huonolla me-

raimo.julkunen@fi.atlascopco.com

Pentti Példénen ja Atlas Copcon Juhani Kuusisto virittelevét koordinaatit kohdilleen.

nestykselld. Tassa on omat ongelmansa,
P6lonen pohtii.

Sahaaminen vaatii paljon virtaa, joten
tyémaan generaattorissa ei auta pihda-
ta. Valinta onkin osunut Atlas Copcon
QAS325Vd -generaattoriin.

— Nyt pystymme pitdméaan mahdolli-
simman monta sahaa pydrimassa yhta
aikaa, Pélonen kiittelee.

Pentti Pélénen esittelee timattiporan
toimintaa.
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Sahaamalla pystyy purkamaan kallioisia
paikkoja, joihin muuten ei pysty. Kived
sdastyy 30 prosenttia perinteisiin mene-
telmiin verrattuna.

— Sahaamme kived seka vaakatasossa
ja pystysuunnassa. Sahattavien kappa-
leiden keskikoko on noin 1200 neli6ta,
Pdlénen kertoo.

QAS325Vd on ensimmdinen generaat-
toritoimitus Atlas Copcolta Suomen
Kiviteollisuudelle.

— Toivon mukaan se ei ole viimeinen,
P6lénen naurahtaa.

— Lisaa olemme valmiita hankkimaan,
mikali kaikki menee jatkossa suunni-
telmien mukaisesti. Generaattori on
hiljainen ja luotettava. Jatkolupien kan-
nalta on tarkeaa, ettd meluarvot pysyvat
kurissa, P6ldnen paattaa.

Enemman kuin pelkkaa huoltoa

Oy Atlas Copco Tools Ab

Tuupakankuja 1, FIN-01740 Vantaa

Puhelin: +358 9 29 64 43 Fax +358 8 29 64 333
www.atlascopco.fi

Maan johtava paineilmatyokalujen maahantuoja,
Oy Atlas Copco Tools Ab, tarjoaa edustamilleen
laittedle nyt myds maan kattavimmat huoltopal-
velut, Niiden avulla ei ainoastaan huolleta konei
ta, vaan lisatdan reilusti tuottavuutia ja sadstetaan
kustannuksia. Samalla parannetaan myods tyotur-
vallisuutta |a ergonomiaa.

ToolScan - taydellinen tydkalujen kuntokartoitus
ToolScan-palvelussa Atlas Copcon edustaja kay asiakkaan omissa
fuotantotiloissa lap kaikki tyopisieet ja testaa jokaisen tyokalun
Seurauksena on selked raportti tyGymparistosta ja koko laitekannasta
Kannattaa tarttua tydkalujen mahdollisiin ongelrmin jo ennen laiterik-
koja ja hucltokatkoksia

ToolScan-palvelu sisaltaad mm.

» tyakalujen kuntotarkastus ‘
* mamentinsdatd A

= kierrosluvun mittaus .
* dynaamisen ja staattisen iimanpaineen mittaus
= paingilmajarjestelman kuntotarkastus

» tyiikalujen soveltuvuusarviointi tybtehtéviin

= konekantakartoitus '
= tarvikkeiden ja varusteiden kuntotarkastus

Huoltoseuranta ja huoltoonkutsu - tydkalujen
huolto ajallaan ja vaivattomasti

Huoltoseuranta ja huoltconkutsu -palvelussa Atlas Copeo Tools seuraa
asiakksansa puclesta tyokalujen huoltotarvetta ja kutsuu tykalut
huoltoon ajaliaan. Vaivatonta ja helppoa. Kun tyokalut ovat aina hy-
vassa kunnossa, on myds tydn tuottavuus ja laatu parempaa, Samal-
la poistuvat huolet huollon jarjestamisesta

Huoltoseuranta ja huoltoonkutsu -palvelu sisaltda mm.

* tyokalujen kaytbn maarzan perustuva seuranta asiakkaan puoclesta

* asiakkaalle oimitettavat selkedt hucltokutsut, joissa kerrotaan
minka laitteenflartteiden huolto on ajankchtamen

* asiakkaalle toimitettavat kuljetuslaatikat, joihin hucltoon menevat
laitteet on helppo laittaa

* huollettujen tydkalujen palautus asiakkaan lupkse

Teemme myos kalibrointeja, momentinmittauksia ja

perushuoltoja paikan paalla. Soita ja kysy lisaa.

Aitlas Copco



RD uudistunut tyokalusarja

ammattikayttoon Atlas Copcolta

Oy Atlas Copco Tools Ab on
uudistanut ammattikdyttoon
tarkoitetun PRO tyokalusarjan.
Uutuussarja sisdltid laajan
valikoiman kdsikayttoisia
paineilma- ja akkukoneita eri
teollisuustyon vaiheisiin kuten
kokoonpanoon, poraamiseen,
hiomiseen, kiristimiseen,
leikkaamiseen, talttaukseen ja
pintakdsittelyyn.

PRO tydkalut tarjoavat tehokkaita tyoka-
luratkaisuja ammattilaisille, jotka arvos-

tavat laatua, luotettavuutta ja helppo-
kayttoisyyttd. PRO sarja on alun perin
Ruotsissa kehitetty, pitkan tuotekehi-
tyksen tuloksena syntynyt kokonaisuus,
jolle on tunnusomaista erinomainen
hinta-laatu -suhde. Saatavana on my@s
kattava valikoima lisatarvikkeita.

— PRO tydkalut tayttavat teollisuuskay-
t0ssa asetettavat voiman, suorituskyvyn
ja kestavyyden vaatimukset. Olemme
hyvin tyytyvéisia kokonaisuuteen ja
uskomme my®6s asiakkaidemme olevan,
sanoo toimitusjohtaja Tom Karlsson Qy
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Atlas Copco Tools Ab:sta.

Atlas Copco Toolsin tyokalut ovat
tunnettuja erityisen vahvarakenteisina,
tehokkaina ja ergonomisina laitteina,
eivatka PRO tyokalut tee siitd poikkeus-
ta. Painvastoin, uutuussarjassa kyseiset
ominaisuudet on nostettu entistd kor-
keammalle tasolle. Osoituksena laittei-
den laadusta myontaa Atlas Copco PRO
sarjan laitteille 12 kuukauden takuun.
Luonnollisesti PRO asiakkaat saavat
myds Atlas Copcon Teknisen tuen seké
huoltopalvelut kayttoénsa.

Rolls-Royce Marine valitsi Tensor S

mutterinvaanninjarj

lestelman

tehtaansa kokoonpanotehtaviin

Norjan Bergenissii sijaitseva tehdas valmistaa dieselmoottoreita ja
kaasuturbiineja laivojen ja oljyporauslauttojen seki maissa toimi-
vien voimalaitosten kiiyttoon. Yrityksessdi tyoskentelee 550 henked
Jja valmistettavat, jopa 20 sylinteriset moottorit, ovat teholtaan aina
9 000 kW (12 000 hv) saakka.

Témantyyppisten moottorien valmis-
tuksen yhtendistamiseksi Rolls-Royce
Marine AS Engines valitsi Bergenin kau-
pungin tehtaansa sijoituspaikaksi, silla
paikkakunnalla oli ennestéén valmiina
nykyaikainen tuotantolaitos ammat-
titaitoisine henkildkuntineen ja sitd
paitsi tehdas oli jo ennestdan tunnettu
korkeasta laadustaan ja vakavaraisuu-
destaan. Valinnan tehtya tehtaalla oli
edessaan melkoiset uudistus- ja laajen-
nusprojektit.

Soluohjattu tuotanto

Tuotantopaallikké Torleiv Bolstad kertoo
lehtemme edustajalle, ettd suurin haas-
te oli tuotannon muuttaminen soluperi-
aatteella toimivaksi.

— Aiemmin moottorit koottiin alus-

ta loppuun samassa paikassa, mutta
tandan ne siirretdan suurten nosturien
avulla vaiheittain seuraavaan soluun,
jossa kaikki koottavat osat on asetettu
valmiiksi tydsekvenssien mukaiseen
jarjestykseen. Kun kaikki solut on kayty
|&pi, moottori siirretddn koeajettavaksi
huippunykyaikaiseen testauslaitokseen,
Bolstad kertoo.

Laatukriittiset liitokset

— Laatukriittisten liitosten kiristykseen
olemme Rolls-Royce Marine tehtaalla
valinneet Atlas Copco Tensor S kokoon-
panojarjestelman. Olemme ostaneet
kaksi EDT S7 400 konetta, jotka kirista-
vét ruuvit 400 Nm asti sekd yhden EDT
S9 2000, joka vetad 2000 Nm asti. Kone
kiristaa haluttuun momenttiin ja loppu-
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Faktaa

Rolls-Royce on seké sotilas- ettd siviilikdyttdon tar- £
koitettujen laivamoottorien ja ndiden ohjausjérjestel-
mien korkeasti arvostettu tuottaja, jonka toimialaan
kuuluvat myds maissa toimivat voimalaitokset.
1970-luvun puolestavélistd lahtien yritys on |
toimittanut yli 450 moottoria dljynporauslauttojen
huoltolaivoihin. Yritykselld on myds vahva asema ,
I

moottorien toimittajana risteily- ja kauppalaivoihin
hinaajiin, jadnsarkijéihin, rannikkovartioveneisiin,
lauttoihin, kalastuslaivoihin sekd merenpohjan
geologiseen tutkimukseen erikoistuneihin laivoihin.
1990-luvun puolestavalisté lahtien kaasuturbiinien
toimitukset maalla toimivia voimalaitoksia varten

ovat muodostuneet osaksi tehtaan toiminnasta.

Tahdn pdivadn mennessa on noin 350 yksikkod
toimitettu eri markkina-alueille kuten Tanskaan,
Espanjaan, Italiaan, Intiaan, Bangladeshiin ja
Brasiliaan. Tuotanto-ohjelman tuorein liséys on eréds
markkinoiden suurimmista ja polttoainekustannuksil-
taan edullisimmista generaattoriyksikgistd —

9 MW tuottava kaasuturbiini, jonka hy6tysuhde on
jopa 47 %.

tuloksen varmistamiseksi se tarkistaa
vield vaantokulman. Jokaisen ruuvin
jalkeen kone antaa kayttdjalle adnimer-
kin siitd, ettd ennalta asetetut arvot

on saavutettu. Tulokset tallennetaan
kokoonpanon my6hempaa tarkastusta ja
tuotannon ohjausta varten.

Tirkeiden kriteerien
parantuminen

— Naiden kokoonpanojarjestelmien
tuomia etuja ovat tuotteiden laatuta-
son koheneminen, laadunvarmistuksen
paraneminen sekd tuotannon merkittava
tehostuminen. Tyon joustavuuden paran-
tamiseksi olemme asentaneet koneet
kateville siirtovaunuille, kertoo Torleiv
Bolstad tyytyvéisena.
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Tuoteuutuudet

18-sarja

uuden sukupolven tehokkaammat hioma- ja villauskoneet

Atlas Copco Tools lanseeraa 18-sarjan
uuden sukupolven hioma- ja viilausko-
neita, joiden teho on kasvatettu tuntu-
vasti, nyt jopa 400 W.

Atlas Copco Tools lanseeraa 18 sar-
jan uuden sukupolven pienid hioma- ja
viilauskoneita, joiden tehoa on tuntu-
vasti nostettu, 280 Watista jopa 400
Wattiin. 18-sarja korvaa aikaisemman
17-sarjan, joka on ollut markkinoilla jo
yli 5 vuotta.

Sarjan koneissa on patentoitu,
ilman 6ljyvoitelua toimiva ilmamoottori,
jonka kierrosluku vaihtelee 17 000 r/min
ja 42 000 r/min valilla. llmankulutus
maksimiteholla on 11 |/s ja danitaso
tyhjakaynnilla 73-77 dB(A).

Patentoidun, 8ljyttéman moottorin
teho on 400 W, mikéd merkitsee tehok-
kaampaa aineenpoistoa ja parempaa

LTP 61-sarja

tuottavuutta. Koneissa on pehmeéd
kaynnistys, mikd mahdollistaa pehme&n
ja joustavan aloituksen.

Rungon uusi otepinta ja térindvai-
mennus antavat parhaat edellytykset
hyvalle kdyttdmukavuudelle ja ergono-
mialle.

18-sarjan koneet ovat joko suoria
tai kulmamallisia. Suorista malleista on
saatavilla my6s pidennetty
versio. Ne ovat seka keveitd
ettd kompakteja ja myos
tehokkaita, mika parantaa
luoksepaasyisyytta, mahdol-
listaen tydskentelyn ahtaissa
paikoissa

Muita hienouksia ovat
kulmavaihteen parannettu tiivistys ja
patentoitu jadhdytys, jotka estavat yli-
paineen syntymisen koneessa.

— Uusi 18-sarja antaa meille
mahdollisuuden tarjota markkinoille
iskukykyisen ohjelman hioma- ja viilaus-
koneita tuottavuuden kohentamiseksi ja
ergonomian parantamiseksi tyontekijoil-
lemme, sanoo Anders Klamfelt, tuote-
spesialisti Atlas Copco Tools Ab:lla.

Tuottavuuden kaksinkertaistaminen LTP 61-sarjan avulla

Lanseeraamme nyt uuden sarjan
pneumaattisia, sitkedvetoisia
mutterinvaantimia. Sarjan nimi
on LTP 61 ja se on huomattavasti
edellista LTP 51 sarjaa nopeam-
pi. Uuden sarjan koneissa on
sailytetty monia, vanhan sarjan
suosittuja tekniikkaratkaisu-
ja. Niissa on esimerkiksi kaksi
moottoria, toinen vetaa ensin
“|6ysat pois”, jonka jalkeen
toinen vetdd ennalta asetettuun
loppumomenttiin.

Uutta on esimerkiksi se, et-
td moottorit ovat seka nopeam-
pia ettd voimakkaampia ja ettad

asetetaan uudelleen toiseen
suuntaan pyérivaksi.
Luonnollisesti uudessakin
LTP 61- sarjassa on parametriva-
litsin. Uuden parametrivalitsimen
avulla pystyy vipua kdantamalla
valitsemaan neljan eri momen-
tinasetuksen valilla. Tama lisda
joustavuutta, kun tarvitaan no-
peita momentinvaihdoksia.
LTP-sarjan suosio johtuu sii-
td, ettd koneet ovat helppokayt-
t6isid, lujarakenteisia, nopeita
ja erittdin tarkkoja. Kaksoisvaihe
kiristys seka eri liitostyyppeihin
soveltuva joustavuus ovat suosion

konepesan muoto antaa paremman tasapainon ja ergonomi-
sesti mukavamman otteen.

Toisena uutuutena ovat suunnanvaihtolaitteen kiintedt
asennot, joten asetettu pydrimissuunta pysyy, kunnes laite

perustana. Kun tahan viela lisatadn erinomainen voiman ja
painon valinen suhde, on helppo ymmartaa, ettd koneet ovat
kayttdjien mieleen.
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Energian talteenotto
kompressorin jaahdytysiimasta

Helppo ja edullinen tapa ottaa talteen kompressorin tuottaman limpimdn ilman sisdiltimd energia.
Energiaa voidaan kiyttiid kompressorikeskuksen vieressd olevien tilojen lisilimmaonlihteend.

Vaihtoehdot 1 ja 2 perustuvat samaan periaatteeseen, mutta niiden erona on ilmavirran sadtelytapa. Vaihtoehdossa 1 ilmavirtaa
saddellaan tarvittaessa manuaalisesti sdatopeltien avulla (ulkoilman lampdtilan ja vuodenaikojen mukaan vaihdellen). Termos-
taattiohjatussa vaihtoehdossa 2 ilmavirtaa saddelldan automaattisesti termostaattiohjattujen moottorikayttdisten sédatdpeltien
avulla. Energian talteenottojarjestelma voidaan toimittaa kokonaispakettina tai osina (jakelulaite, seinaritilat tai saatépellit).

Vaihtoehto 1

Energian talteenotto
Manuaalinen ohjaus

Talvella viereisten tilojen ilmanvaihdon ilma johdetaan
kompressorihuoneeseen. Kompressorin lammittama ilma
johdetaan sitten takaisin ndihin tiloihin saatopeltien avulla.
Kesalla avataan saatopelti ulkoilmaan ja tuuletusilma otetaan
ulkoa. Kompressorin lammittdma ilma johdetaan suoraan

ulos jakelulaitteen kautta. Kuten piirroksesta kay ilmi, pelteja
saadetdan kasin sen mukaan, halutaanko kayttaa energian
talteenottoa vai tuuletusta. Jarjestelman etuna on sen yksin-
kertaisuus ja edullisuus. Lisaksi ilman takaisinkierratys tiloista
merkitsee tehokasta lammaénlisdysta. Jarjestelma soveltuu
suurten tilojen lisdlampdjarjestelmaksi. Koska termostaatti-
ohjausta ei ole, kompressorin [dmmittdma ilmavirta ei voi olla
tilan paaldmmonlahde.

Tekniset tiedot

Kompressorityyppi GA11 GA15 GA1B
Lammibnluovutus ympdristdan enammédispainetta

kaytetiaessd, KW 13 17 2
Tuuletusilman [ampatila, -AT*C 16 21 23
Puhallnteho, ulkeinen virtaus, m3/s 06 06 0.7
Pameenlisdys, Pa 130 120 120
Sahkbmoottorin teho, KW 02 0.2 02
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Vaihtoehto 2

Energian talteenotto
Termostaattiohjattu paluuilmajiirjestelmd

Talvella viereisten tilojen ilmanvaihdon ilma johdetaan
kompressorihuoneeseen. Kompressorihuoneen termostaatit
ohjaavat ulkoilmaan johtavaa seinéritilda niin, etta lampoti-
la pysyy tasaisena. Jos termostaatit osoittavat, etta tila on
jaahtynyt, jarjestelma avaa lamman talteenoton saatopel-
lin ja ldmmennyt ilma johdetaan kompressorista takaisin
tilaan. L&mpimana vuodenaikana seindritild avautuu, jolloin
tuuletusilma otetaan ulkoa. Jos viereisissé tiloissa ei ter-
mostaattien mukaan tarvita lisdlampoa, saatépelti suljetaan
ja kompressorin [dmmittdma ilma johdetaan suoraan ulos
(tuuletusasento). Jarjestelma on tehokas ja helppohoitoinen
kompressorikeskuksen tuottamaa lamp6éa hyddyntava lisa-
lampojarjestelma. Sité ei kuitenkaan yksindan voida kéyttaa
tilan ldBmmitykseen.

GA22 GA30 GA37 GA45 GASS GA75S GASOVSD  GAIOVSD

il k) a1 50 58 86 58 1m
2’ 1" 16 19 [T | i 19
07 14 21 21 27 35 17 42
120 180 150 150 150 260 175 160
0z 06 08 03 127 0y 27
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Nimityksia

Atlas Copco Kompressorit

Esa Kaponen on nimitetty huolto-

paallikoksi 1.1.08 alkaen, kun
Hannu Oksanen jdi elakkeelle.
Esa toimi aikaisemmin huollon
operatiivisena paéllikkona. Han
on ollut yrityksen palveluksessa
vuodesta 1998 alkaen.

Atlas Copcolle Kiinaan

%

. |

Mika Ikonen on valittu huoltoso-
pimusmyyjaksi Markku Kelonevan
siirtyessa Kiinaan. Mika toimi ai-

kaisemmin huollonsuunnittelijana.

Han on ollut yrityksen palvelukses-

sa vuodesta 2004 alkaen.

Markku Keloneva

huoltosopimusmyyn-

nista siirtyi vuoden
2008 alusta Kiinaan
vastaamaan Atlas
Copcon optimointi-
laitteiden myynnin
kehityksesta Aa-
siassa.

Atlas Copco Tools

Sami Torri on valittu huollon-
suunnittelijaksi.

JOUKKOJULKAISU

Mikko Haapakoski on valittu
6ljyttémien kompressoreiden
myynnintukihenkiléksi.

Elakkeelle

Atlas Copco Kompressorit

Laurynas Tipelis
aloitti Atlas Copco
Toolsilla vuoden
2008 alussa. Han toi-
mii Liettuan alueella
myyjana.

Jos olet lukenut lehden, pystyt vastaamaan kysymyksiin. Arvomme oikein vastanneiden kesken

. Kuinka monta esisdatoasetusta on momenttivalitsimella varustetuissa LTP 61 tyokaluissa?

2

3. Paljonko uusissa 18-sarjan hiomakoneissa on moottoritehoa?
4. Mitka seikat ovat vaikuttaneet kompressorielementin pitkdan kestoikaan Parmalla?
5

. Minka nimisia ovat uudet, juomissa kaytettavat pehmopullot?

. Milld nimelld kutsutaan Atlas Copco Toolsin tydkalujen kuntokartoitusohjelmaa?

Huoltopaallikké Hannu
Oksanen jai elak-
keelle vuoden 2008
alusta lahes 38 pal-
velusvuoden jélkeen.
Toivotamme Hannulle
mukavia elakepaivia
niin kotona Kemi6ssa
kuin Tikkurilan “mokil-
l&kin” ja ennen kaikkea
hyvié purjehdustuulia
kesalla.

5 kpl 1 GB muistitikkuja
laserosoittimella!

Laheta vastauksesi 31.5.2008 mennessa sahképostitse osoitteeseen: kaarina.inberg@fi.atlascopco.com tai faksaa numeroon 09 2964 251.

Nimi

Yritys

Osoite

Postitoimipaikka

Puhelin

Altlas Copco



