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Kuva: Mikko Kakela

Lue lehti - vastaa ja voita!

Atlas Copco pusakat ja pipot kolmelle ensimmaiselle Koko
oikein vastanneelle!
Lisaksi arvomme 5 pipoa kaikkien oikein vastanneiden kesken!

1. Miten paljon taajuusmuuttajakayttd voi vahentaa energiankulutusta?

2. Mitka ovat keskusohjainuutuudet?

3. Mitka kaksi versiota ovat tarjolla XAS 27 kompressorissa?

4. Mika vahentaa ZH350+ kompressorin tyhjakayntiaikaa?

Nimi

Yritys

Osoite

W _shets vastaukset 16.1.12 mennessi: kaarina.inberg@fi.atlascopco.com



Péékirioitus

Hyva lukijamme,

Atlas Copco tunnetaan luotettava-
na, teknisen tietdmyksen omaava-
na seka sita taidolla toteuttavana
yrityksena. Sen kuulee asiakkailta
monella tavalla ja monelta kana-
valta.

Pelkastaan se ei kuitenkaan riita
tekemaan asiakkaita tyytyvaisiksi.
Jokainen meista ollessaan asiak-
kaana jollekin, tietaa, etta paras tu-
los syntyy, kun tunnemme kaupan
jalkeen tyytyvaisyytta. Tuotteen
lisdksi saatamme jaada kaipaa-
maan jotain puuttuvaa. Aina emme
oivalla mita se voisi olla.

Tana paivana on tavallista saada
kysely ostetun palvelun jalkeen.

- “Mita mielta olitte saamastanne
palvelusta?” Atlas Copco saa hyvia
arvosanoja teknisesta taidosta

ja tuotteiden laadusta. Olemme
ylpeita siitd. Heikoimmat arvosanat
saamme yhteydenpidosta, kom-
munikoinnista. Sitd voimme ja sita
pitda parantaa.

Tassa lehdessa on esilla siihen
vaikuttavia asioita. Olemme esi-
merkiksi lisdnneet henkildkuntaa ja
muuttaneet organisaatiota vas-
taamaan paremmin asiakkaiden
tarpeita. Siita esimerkkina on Ra-

kennustekniikan liiketoiminta-alue
(Construction Technique Business
Area), jonka tavoitteena on antaa
tasmallisempaa ja ammattitaitoi-
sempaa palvelua alan asiakkaille.
Se saastaa kaikkien aikaa ja antaa
aikaa parempaan yhteydenpitoon.

Kompressorien ryhmasta tahan
liiketoiminta-alueeseen on liitetty
siirrettvat kompressorit ja diesel-
generaattorit. Samalla ryhman
nimi on vaihdettu siirrettdvaa ilmaa
kuvaavasta nimesta (Portable Air)
siirrettvaksi energiaksi (Portable
Energy).

Arkipaivan helpotuksiin kuuluu
mahdollisuus kayttaa tarvittaessa
yhden puhelinnumeron jarjestel-
maa. Tulevaisuudessa se tar-
koittaa, etta kaikilla Atlas Copco
-yhti6illa Suomessa on yhteinen
keskusnumero, jota voi kayttaa,
kun ei tiedd missa ja kuka hoitaa
sitd mita asiakkaana tarvitaan.
Tallin ensimmaiset neuvot saa
perinteisella tavalla keskus-
numeron kautta. TAma uusi nume-
ro on tulossa kayttdon joulukuussa.

Toivon sinulle antoisia lukuhetkia
tdman lehden parissa.
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|1952: ensimmainen UR 6ljytdn symmetrinen ruuviprofiili | 1969: MD:n esittely, ensimmainen energiatehokas kuivain

l l

I |

| 1904: ensimmainen 6ljytén mantakompressori “ 1965: ensimmainen 8ljytén epdsymmetrinen Z kompressoril | 1994: ensimmainen kierrosnopeussaatdinen kompressori

57 vuotta
oljyttomia ruuvikompressoreja

yli 100 vuotta oljytonta paineilmaa

Atlas Copcon energiatehokas
kompressorisarja on tulosta yli
viiden vuosikymmenen jatkuvasta
tuotekehityksesta. Materiaalien
kehittyminen ja termodynamiikan
tutkimus ovat olleet tarkeitd ele-
mentteja kehitystydssa.

Atlas Copcolla on monien vuosien
kokemus oljyttémista kompres-
soreista. Teimme ensimmaisen
Oljyvapaan mantakompressorin jo
vuonna 1904. Vuonna 1952 esitel-
tiin taysin uusi kompressorityyppi,
ensimmainen 6ljyton ruuvikom-
pressori. Sen kehitystyo jatkui, ja
vuonna 1965 asennettiin Heineke-
nin panimoon ensimmainen &ljyton
Z-mallin ruuvikompressori, jossa
oli epasymmetrinen ruuviprofiili.
Verrattuna edeltajaansa, symmet-
riseen ruuviin, epasymmetrinen
profiili on rakenteeltaan tiiviimpi ja
aiheuttaa nain ollen vahemman
takaisinvuotoa. Epasymmetrista
ruuviprofiilia kdytetdan myos nyky-
paivan kompressoreissa.

Vuosien varrella olemme oppineet
paljon siitd, kuinka valmistetaan
Oljytdn ruuvi parhaalla mahdollisel-
la tavalla. Siitéd kun ensimmainen
Z-malli n&ki paivanvalon, Atlas
Copco on jatkanut tuotekehitetys-
taan ja tekniikan hiomista saavut-
taakseen markkinoiden parhaan
energiatehokkuuden. Varindiden
minimoimiseksi tarvitaan oikeiden
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Z - 002 Pack - Heineken unit - 1. 6ljytdn Z-Pack kompressorimalli - 1967

materiaalivalintojen lisaksi myds
asiantuntemusta laakereiden ja
vaihdelaatikkojen valinnassa.
Olemme myo6s panostaneet termo-
dynamiikan tutkimiseen [0ytaak-
semme optimaaliset olosuhteet
ruuvielementeille. Tehokkaalla
matala- ja korkeapaine-elementti-
en jaahdytykselld mahdollistamme
erittdin pienet valykset roottoreiden
valilla ja mita tiiviimpi ruuvipaketti
on, sitda vahemman tapahtuu takai-
sinvirtausta ja sita tehokkaammin
kompressori toimii.

Huippulaatuisten ruuvikompres-
soreiden valmistuksessa vaadi-
taan erittain suurta tarkkuutta.

Ruuviprofiili on jyrsitty yhdesta
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kappaleesta, mika mahdollistaa
pienemmat toleranssit kuin valu-
tekniikan kayttaminen. Jyrsitty
ruuvi pinnoitetaan korroosion esta-
miseksi ja ruuvien valisten valysten
vahentamiseksi. Pinnoituksessa
on kaytdssa kaksi erilaista pinnoi-
tetta: Teflon-pinnoite korroosion
estamiseksi ja Teflon-grafiitti, joka
sallii roottoreiden valisen kontaktin.
Grafiittipinnoitteen tarkoitus on var-
mentaa ruuvin kesto ja suoritusky-
vyn sailyminen kymmenien tuhan-
sien kayttdtuntien ajan. Pinnoite
mahdollistaa myds ruuvien “sisaan
ajon”, eli ne voivat kaynnistysvai-
heessa joutua kosketuksiin toisten-
sa kanssa. Sisaan ajettu ruuvi on
erittain tiivis ja siksi ruuvikompres-



|2002: Z Full Feature integroidulla MD kuivaimella

| |2006: Z saa ISO 8573-1 luokka 0 sertifikaatin

| |2009: Z Carbon Zero-sertifikaatti

sorien suorituskyky pysyy samana
vuodesta toiseen.

Atlas Copcon ruuveissa on kaksi
aksiaalilaakeria kummassakin root-
torissa. Tama vakauttaa element-
tia sekad kaynnistyksen, etta ajon
aikana. Aksiaalikuormituksen
minimoiminen vahentaa laakerei-
den ja ruuvielementtien kulutusta
ja lisda nain seka energiatehok-
kuutta ettd kayttoikaa.

Energiatehokkuus ja ymparistoys-
tavallisyys ovat aina olleet tarkea
osa kompressoreiden ja niihin
liittyvien laitteiden kehitystyota.
Energian talteenottojarjestelmien
kehitykseen olemme Atlas Copcol-
la panostaneet paljon. Energian
talteenottojarjestelmillamme on
mahdollista ottaa talteen seka oljy-
voidellun, ettd dljyttdman kompres-
sorin kayttdmaa energiaa, mutta
vain 6ljytén ruuvikompressori voi
tarjota 100% kierratyskapasiteetin.

ZR160VSDFF

Voimme sanoa etta se on halpaa
iimaa.

Paljon resursseja on myds kaytetty
sisdanrakennetun nopeudensaa-
tétoiminnon kehitykseen. Tiesitko,
ettd taajuusmuuttajakaytto voi va-
hentaa energiankulutustanne jopa
35%7? Nain suuri energiansaasto
on mahdollinen, kun painekaista
kapenee, paineilman kulutus va-
henee ja tyhjakaynnin aiheuttamat
haviét minimoidaan. Kannattaa
harkita!

Energiatehokkaat MD-kuivaimet
ovat lahes vallankumouksellisia.
Ne on kehitetty erityisesti Atlas
Copcon 6ljyttémille ruuvikompres-
soreille, mutta soveltuvat myos
turbokompressoreiden kanssa kay-
tettaviksi. Kayttamalla paineilman
puristuksessa syntyvaa hukkalam-
pda ei kuivaamiseen tarvita lisa-
energiaa lukuun ottamatta pienta
sahkdmoottoria, joka vaatii vain
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0,12 kW tehon. Tama tekee MD-
kuivaimesta erittain taloudellisen,
koska voit kuivata miten paljon
ilmaa tahansa vain muutamalla
sadalla eurolla vuodessa. Toisin
kuin useimmat muut kuivurit, MD-
kuivain ei kuluta paineilmaa: 100%
sisaan, 100% verkkoon.

Tassa vain muutamia esimerkke-
ja siitd, mihin 57 vuoden kehitys
on johtanut. Kehitystyd jatkuu

ja tulemme tulevaisuudessakin
tarjoamaan alan optimaalisimpia
ja energiatehokkaimpia paineilma-
ratkaisuja.

Lisatietoja:ollipekka.sinisalo@fi.atlascopco.com
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Heimovirran uusi tyokaveri -

Heimovirta Avoin yhtié on aloittanut toimin-
tansa vuonna 2004 ja keskittyi parin toiminta-
vuodetensa jalkeen pintakasittelyyn Kauha-
van Voltissa.

Pekka Heimovirran mukaan yrityksen tuotan-

to on hyvin vaihtelevaa kolmen paaasiakkaan
tuotteiden valikoimasta. Skaalan ikkunat, ovet ja
listatuotteet ovat yksi vaihteleva alue ja toinen
alue on vesijettien vesiturbiinit. Jalkimmaiset tuot-
teet kulkevat maailman eri kolkkiin, Amerikkaa

ja Kiinaa myéten. Yrityksen toiminnalle on omi-
naista tuotannon vaihtelu, josta esimerkkina on
kaytettavien varien maara, joka on n. 150. Silla
palvellaan asiakasta erityistarpeita myoden.

Tuotannon pintakasittelyssa kaytetadan hiekkapu-
hallettaessa 4 ja 6 mm suuttimia. Osa tuotteista
puhalletaan kaapissa ja osa ns. ulkopuhallukse-
na. Maalaus tapahtuu pulveri- tai markamaalauk-
sena tai vaihtoehtoisesti viherkromauksena.
Vakituisesti yrityksessa tyoskentelee nelja henki-
164 ja tarvittaessa on mahdollisuus saada lisavoi-
maa.
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Atlas Copco XAS27 kompressorin ilman tuotto on
1,6 m3/min (27 I/s) 7 bar tydpaineella. Moottorina
on Honda GX630 bensamoottori. Kompressorin
saa trolley-versiona ja yksiakselisena perakar-
ryversiona. Painot ovat vastaavasti 240kg ja
270kg. Trolley-version mitoitus on tehty siten,
ettd se mahtuu ovista, leveyden ollessa 850 mm.
Hinattavan mallin leveys on 1003 mm.

Lisatietoja:pekka.kabanow@fi.atlascopco.com



Festivaalisahkd Oy on vuonna 2001 perustet-
tu vantaalaisyritys. Se tekee paasaantdisesti
tilapaisasennuksia tarjoamalla konserttien ja
tapahtumien jarjestgjille niiden tarvitsemat
sahkopalvelut laitteineen ja asennuksineen.

- Kesaaikaan yrityksen palveluksessa on kymmen-
kunta asialle omistautunutta henkil6a, kertoo yrityksen
perustaja ja omistaja Jouko Riihimaa. Tehtavat on
profiloitu ja hommia 16ytyy sdhkdasentajista, rek-
kakuskeihin ja roudareihin. Ty6t jaetaan ja tehdaan
huolellisesti kuten on sovittu, jottei erehdyksia satu,
han jatkaa.

Viikko pydrahtaa kayntiin tiistaina kun kuljetukset ja
tiimi siirtyvat uudelle paikkakunnalle rakentamaan
uutta tapahtumaa.

Riihimaa arvostaa tilannetta, jossa paasee heti tapah-
tuman suunnitteluvaiheessa mukaan projektiin. Silloin
tapahtuman kaynnissapitdminenkin on helpompaa.
Toki laiterikkoja voi aina tulla, mutta mieluummin niita
kuin suunnitteluvirheita, han sanoo. Kun tapahtumas-
sa on 20 — 50 erilaista loppukayttajaa, on jarkevinta,
etta kukin odottaa sahkda omassa paikassaan, eika
lahde rakentamaan omia verkkoja. Tana paivana
varaudutaan myos riskeihin, eiké luoteta pelkkaan
tuuriin.

Sahkon tarve tapahtumaa kohti vaihtelee suures-

ti. Esim. puistokonserttityyppisessa tapahtumassa,
jossa on lava, yleis6alue, ruokamyyntia, baareja yms.
saatetaan tarvita 500 kVA — 1 megan kokonaisteho.

Kuva: Jouko Riihimaa
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Joissakin tapahtumissa
tarvitaan vain pienia
aggregaatteja jaate-
I6nmyyijia varten, joten
hajontaa on. - Tarkeinta
on, etta tarve tiedetaan
etukateen ennen kuin
pyorat on liikkeella, tote-
aa Riihimaa.

Suurimpina viime vuo-
sien tapahtumina Jouko
Riihimaa muistelee Porin
Sonisphere konsert-

tia vuonna 2010, jota
myrsky ikavasti riepotteli.
Kirjurinluodolla oli yhtaaikaisesti monta esiintymisla-
vaa, valoja ja monia palvelutarjoajia. Myés Madonnan
konsertti vaati lahes 1 megan tehot, koska yleistalue
kuppiloineen ja myyjineen oli laaja. Esiintymislava-
sahkon tuottamiseen maailmantahdella oli mukanaan
omat laitteet.

Kuva : Mikko
Kakela

Jouko Riihimaan on helppo sisaistdd myds esiintyjan
0sa, silla kouluaikoina han soitti bandeissa ja toimi
sen jalkeen &anitarkkailijana. "Oikeista tdistd” sahko-
asentajana oli sitten helppo siirtya yrittajaksi tapahtu-
mien sahkontoimittajana.

Syksysta kevaaseen toimeksiannot ovat erilaisia. Tal-
vella palveluksessa on vain yksi osa-aikainen henkild.
Silloin tosin omat 24 tuntia paivassa eivat aina tahdo
riittda. Talla hetkelld yrityksen laitteet toimivat vara-
voimalana tuuraamalla huollossa olevaa muuntamoa
eraassa helsinkilaiskiinteistossa. - Tassa tapauksessa

" esisuunnittelu oli paljon helpompaa, toteaa Riihimaa,

koska kaikki osapuolet tiesivat Idahes minuutin tarkkuu-
della, milloin ja miten paljon s&hko6a tarvitsevat.

Festivaalisahkolla on kaytdssaan useita omia aani-
eristettyja generaattoreita. Kesalla tata perussettia
on kuitenkin tdydennettava, koska Suomen kesa on
lyhyt ja useita tapahtumia osuu samoille viikonlopuil-
le. Tana kesana lisatehoja tuotettiin Atlas Copcon
vuokrageneraattoreilla. Kaytdssa oli nelja 500 kVA:n
generaattoria ja lisdksi yksi 250 kVA:n laite. Riihimaa
oli tyytyvainen valintaansa. Atlas Copcon koneet on
rakennettu tilapaiskayttéon ja niita voi helposti yhdis-
taa ja lukita. Myds palvelu oli joustavaa ja resursseja
I6ytyi nopeasti. - Hyva maku jai tiukasta kesdkaudes-
ta, sanoo Riihimaa.

Lisatietoja:stefan.koskinen@fi.atlascopco.com



. 8

Atlas Copco vahvasti esilla
Hannoverin messuilla Saksassa

Atlas Copcon kompressoridivisoona oli naytta-
vasti esillda Hannoverin messuilla huhtikuussa
2011. Vanhojen jazz -legendojen taituruudesta
inspiraationsa saanut teema ”Masters of Air”
kuvastaa osuvasti Atlas Copcon luovuutta ja
innovatiivisuutta kehitelld tuotteita ja palveluita,
jotka parantavat asiakkaiden energiatehokkuutta
ja tuottavuutta. Messualueella olikin esilla laaja
valikoima kompressoreita, kuivaimia ja huollon
palvelutuotteita, kuten keskusohjaimia ja etaval-
vontapalveluja. Seuraavassa kerromme messujen
kohokohdista

Hannoverin messut jarjestettiin huhtikuun 4.-8. paiva.
Esilla oli laaja valikoima erilaisia Atlas Copcon uutuus-
tuotteita ja palveluja. Tarkeimpina uutuuksina olivat
messuilla lanseerattu uusi ZH350+ suurnopeusturbo-
kompressori ja ES360 keskusohjain.

Lisaksi messualueelle oli rakennettu taydellinen pai-
neilmakeskus, johon kuuluivat taajuusmuuttaja-
ohjattu GA -kompressori, -70 °C kastepisteeseen
yltdva adsorptiokuivain, uusi ES6-keskusohjain, sailid
ja typpigeneraattori. Kokoonpano osoitti miten helposti
erilaiset Atlas Copcon tuotteet ovat liitettavissa kes-
kenadan ja kuinka joustavasti laitteisto toimii yhdessa.
Kuin big band konsanaan.

ZH350+ kaansi katseet

Atlas Copco ZH350+ 6ljyvapaa suurnopeusturbo

on intensiivisen tuotekehityksen tulos. Tama uutuus
esiteltiin messuilla ensi kertaa ja se heréttikin ansait-
tua kiinnostusta messuvieraiden keskuudessa. Se on
suunniteltu erityisesti paperi- ladke-, elektroniikka-,
ilmailu- ja autoteollisuuden tarpeisiin. Toisin sanoen
asiakkaille, jotka edellyttavat paineilmalaitteiltaan suo-
rituskyvyn, laadun ja luotettavuuden ohella energiate-
hokkuutta. Taman suurnopeusmoottorilla varustetun
kolmivaiheisen turbon vahvuus on sen energiatehok-
kuudessa verrattuna perinteisiin turbokompressorei-
hin.

Masters
ofAir

Uusi ES- keskusohjaussarja ohjaa
kompressoria aina optimaalisella tasolla

Huoltotuoteosastolla olivat esilla keskusohjain-
uutuudet ES360 ja ES6. Naiden ohjaimien avulla Atlas
Copco kasvattaa jalleen etumatkaansa keskusoh-
jaimien valmistajana. ES360 hyddynnetdan uusinta
tietokonepohjaista ohjausteknologiaa, jonka avulla
paineilmalaitteistoista saadaan entista energiatehok-
kaampia. ES360 keskusohjaimella on mahdollista
ohjata my0s kuivaimia ja ensi kertaa my0ds esimerkiksi
kompressorihuoneen ilmanvaihtoa.

ES6 keskusohjain ohjaa alykkaasti nyt myés muun-
merkkisia taajuusmuuttajakompressoreja. Nain voi-
daan parantaa myds sekalaisten kompressorikokoon-
panojen energiatehokkuutta.

Lisatietoja:mika.ikonen@fi.atlascopco.com
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Atlas Copco

suurnopeusturbokompressori

Atlas Cocpo esitteli kevaan Hannoverin messuilla
kaikkien aikojen energiatehokkaimman kompressorin-
sa. ZH350+ on 350 kW suurnopeussahkémoottoreilla
varustettu kolmevaiheinen turbokompressori, joka
tuottaa 1ISO8573-1 luokan 0 mukaista taysin Oljytonta
paineilmaa max. 8 bar paineella.

ZH350+ on hyodtysuhteeltaan 4% parempi kuin mikaan
aikaisemmin valmistetuista dljytonta ilmaa tuottavista
kompressoreista. Turbokompressorin energiatehok-
kuus perustuu viiteen avainominaisuuteen:

1. Kolme puristusvaihetta on energiatehokkain tapa
tuottaa 7-11 bar paine turbokompressorilla. Hy6tysuh-
de-etu verrattuna 2-vaiheeseen turboon on jopa 18%.
(Lahde: Proceedings of ASME Turbo Expo 2008:
Power for Land, Sea and Air)

2. ZH350+ turbokompressorissa ei ole lainkaan vaih-
teistoa, eikd nain ollen vaihteiston aiheuttamia mekaa-
nisia havidita. Vaihteiston aiheuttamat haviét ovat jopa
9% 350kW kompressoreiden kokoluokassa.

3. Titaaniset juoksupyorat ovat paitsi kestavat, niin

myds erittain kevyet. Tma mahdollistaa nopean vaih-
don kevennykselta kuormitukselle ja painvastoin
ja vahentaa nain kompressorin tyhjakayntiaikaa.

4. Atlas Copcon ZH-kompressoreista tutuista
ruostumattomasta terdksesta valmistetuissa vali-
ja jalkijaadhdyttimissa on erittdin alhaiset paine-
havitt ja suuri jaahdytysteho.

5. ZH350+ on yhteensopiva Atlas Copcon ND-
kuivaimien kanssa. Tama tarkoittaa sita, etta
paineilman tuotossa syntyvaa hukkaldampda
kaytetdan hyddyksi paineilman kuivaamisessa,
jolloin saavutetaan huomattavia energiansaasto-
ja verrattuna perinteisiin adsorptiokuivaimiin.

oil-free air
\g0 B873-1 CLASS O

Lisatietoja:ollipekka.sinisalo@fi.atlascopco.com
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Hyvét asiakkaamme! ®
®
Tand vuonna emme ldhetd joulukortteja, vaan olemme lahjoittaneet niihin tar-
koitetut varat puoliksi Syopasaation Roosa nauha -kampanjaan, jolla tuetaan
®

suomalaista rintasyopatutkimusta. Toisen osan olemme lahjoittaneet Syopasaation
Hopearahastoon, joka keraa varoja miesten yleisimman syovan, eturauhassyovan e
tutkimukseen. °

Hyvaa Joulua ja Onnellista Uutta vuotta! o
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AiInoa suomalainen

Panimomestari William Gideon Aberg ja
rouvansa Onni perustivat juoppouden pois-
tamiseksi panimon lisalmeen vuonna 1878.
Zacharias Topeliuksen hengessa he halusi-
vat tarjota miedompia vaihtoehtoja viinanhi-
mon villitsemille kansalaisille. Tuolloin Suo-
messa toimi noin 78 panimoa. Itsenaisena
suomalaisena niista on sailynyt ainoastaan
Olvi.

Olvi on valmistanut juomia jo 133 vuoden
ajan lisalmessa, ja nykyisin yhtio toimii pai-
kallisesti Suomessa, Valko-Venajalla ja Bal-
tian maissa. Olvin toiminnalle ominaista ovat
ketteryys, joustavuus ja sidosryhmien arvos-
tama olvimaisuus.

"Ensimmaiset Atlas Copcon ZR3 ruuvikompressorit
hankittiin Olville jo 80-luvun alussa ja hyvin huolletut
koneet ovat toimineet ongelmitta ja ne ovatkin meilla
edelleen kaytdssa varakapasiteettina.”, kertoo Olvin
kayttopaallikko Pekka Kaaridinen. "Paineilmaa kay-
tetdan panimolla lahes joka paikassa ja se on meille
tarkeimpia kayttohyodykkeita sahkon, veden ja hdyryn
ohella. Meita lahella oleva ja hyvin toimiva huolto on
meille erittdin tarkeda toimittajaa valittaessa.”

Atlas Copco pystyy toimittamaan kompressorit myds
matala- ja korkeapainesovelluksiin. Olvilla onkin
kaytdéssaan vuonna 2007 hankitut taajuusmuuttaja-
kayttdiset ZD1400VSD korkeapainekompressorit
PET-pullojen valmistuksessa panimoillaan lisalmessa
ja Tartossa. Kesalla 2010 Olvi hankki ZS55 matalapai-
nepuhaltimen vedenpuhdistuslaitokselle iimastukseen.

0

. . Kuva: Olvi Oy
Olvin tehdas lisalmessa

*ZS55 oli ensimmainen Suomeen toimitettu ruuvipu-
hallin ja silla korvattiin vanha kiertomantapuhallin”,
sanoo Kaariainen. Ruuvipuhaltimella voidaan saavut-
taa jopa 30% energiansaastot verrattuna perinteisiin
kiertomantapuhaltimiin.

Energiatehokkuuteen paineilman tuotannossa on
Olvilla muutenkin kiinnitetty erityistd huomiota ja
saanndllisten vuotomittausten lisaksi myos pai-
neilmaverkon painetta on pyritty laskemaan. "Talla
hetkelld kdytdssdmme oleva paine on 6,4 baria. Se
on saavutettu taajuusmuuttajakaytolla ja Atlas Copcon
keskusohjauksella. Taajuusmuuttajakayton tuomat
saastot selvitettiin investointia suunniteltaessa ja ne
olivat tassa tapauksessa merkittavat”.

Pet-pullojen valmistuksessa kayttettava ruuvikompres-
sori on varustettu energian talteenotolla, eli kompres-
sorilta lahtevan jadhdytysveden maksimi [ampétila

on 90°C. "Kaytamme kaiken kompressorilta tulevan
[dmmon hyddyksi tuotelammityksessa. Pullottaes-
samme juomia taytyy tuotteen olla tietyn lampoista

ja kompressorilta tulevan kuuman veden ansiosta
lisdlammityksen tarve vahenee”.

Olvi pyrkii laitevalinnoissaan valitsemaan energiata-
loudellisia ratkaisuja ja sen tavoitteena on muuten-
kin toimia ymparistoystavallisesti. Atlas Copco on
tuotteissaan ja palveluissaan sitoutunut kestavaan
kehitykseen, joten pyrkimyksenadmme on tarjota mah-
dollisimman energiatehokkaita ja ymparistdystavallisia
paineilmaratkaisuja yhteistydkumppaneillemme.
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Kuvassa Olvin kayttopaallikkd Pekka Kaaridinen ja Atlas Copco Kompressoreiden piiripaallikkd

Jukka Mauranen .

Olvilla lisalmessa kaytossa olevat Vedenpuhdistamon puhaltimet:

kompressorit:

Paineilmajarjestelma:

1 kpl ZL1400 matalapaineruuvipuhallin
1 kpl ZS55-K-600 matalapaineruuvipuhallin

1 kpl ZR90OVSD FF 6ljyvapaata ilmaa tuottava
taajuusmuuttajaohjattu ruuvikompressori

MD kuivaimella

2 kpl ZR3 ruuvikompressori MD kuivaimella
- AirOptimizer ohjaus ja valvontakeskus

PET pullojen valmistus:

1 kpl ZD 1400 6ljyvapaata ilmaa tuottava korkea-
painejarjestelma taajuusmuuttajachjauksella

ja MD kuivaimella.
- AirOptimizer valvonta

Lisatietoja: jukka.mauranen@fi.atlascopco.com
ollipekka.sinisalo@fi.atlascopco.com
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Uusia henkiloita

Saku Ruutikainen
on valittu asentajak-
si Vantaan talous-
alueelle.

Janne Patrakka
on valittu asetajak-
si Turun talous-
alueelle.

Jessica Wahlberg-
Jarvenkyla

on valittu huollon-
suunnittelijaksi.

Pasi Holminen

on valittu Varsinais-
Suomen alueen
piiripaallikoksi kiin-
teat kompressorit
divisioonaan. Han
toimi aikaisemmin
asentajana Turun
talousalueella.
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Tuulia Roos on
valittu Business
Controlleriksi. Han
toimi aikaisemmin
ASAP-organisaati-
ossa kirjanpitajana.

Tommi Rantala

on valittu Etela-Suo-
men piiripaallikoksi
Oljyttdomat kompres-
sorit divisioonaan.
Han toimi aikaisem-
min piiripaallikkona
kiinteat kompressorit
divisioonassa.

Niko Virmavaara
on valittu asetajak-
si Vantaan talous-
alueelle.

Marita Virtanen
on valittu luoton-
valvojaksi.

Juha Merildinen
on valittu projekti-
paallikoksi oljyt-

tomat kompressorit

divisioonaan. Han
toimi aikaisemmin

varaosapaallikkdna.
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Sami Kettunen

on valittu piiripaalli-
koksi kiinteat
kompressorit
divisioonaan Kaak-
kois- ja Itd&-Suomen
alueelle.

Uusiin tehtaviin

lisakki Hyypia
on valittu tuote-
asiantuntijaksi.

Elina Yli-Panula
on valittu Uuden-
maan ja Lahden
alueiden piiripaal-
likoksi kiinteat
kompressorit
divisioonaan. Han
toimi aikaisemmin
projektipaallikkdna.

Patrick Nwajei

on valittu tuote-
asiantuntijaksi. Han
toimi aikaisemmin
asentajana Van-
taan talousalueella.

Elakkeelle

Heikki Alanko

jai elékkeelle
syyskuun lopussa
32 palvelusvuoden
jalkeen. Han toimi
Kaasu- ja prosessi-
divisioonan pohjois-
maiden myyntipaal-
likkdna.

Juhani Sanna

on valittu energian
saastopalveluiden
tuoteasiantuntijaksi.



