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Paakirjoitus

Hyva lukijamme,

Taantuma on hellittAmassa
otettaan ja on taas aika li-

sata tuotantoa ja tuotannon
kapasiteettia. Energian- ja
raaka-aineiden hintojen nousu
kasvattaa kustannuspaineita.
Samanaikaisesti toimintaa tulisi
kuitenkin edelleen tehostaa.

Energian hinnan nousu vaikut-
taa erityisen vahvasti tuotanto-
kustannuksiin, silla paineilman
tuottaminen vaatii runsaasti
energiaa. Euroopassa kes-
kimaarain 12 % teollisuuden
sahkoenergiasta kuluu paineil-
man tuottamiseen.

Paineilman tuottamisen elin-
kaarikustannuksesta jopa

80 % muodostuu paineilma-

kompressorien kuluttamasta
energiasta hankintahinnan ja
huollon osuuden jdddessa

n. 20 %.

Paineilmajarjestelman energia-
tehokkuuden parantamiseksi
on monia eri mahdollisuuksia,

Julkaisija

Oy Atlas Copco Kompressorit Ab
Tuupakankuja 1, 01740 Vantaa
www. atlascopco.fi

kuten energiatehokkaat muut-
tuvatuottoiset kompressorit,
paineilmajarjestelman opti-
mointiratkaisut ja hukkalammon
talteenotto. Jotta saastokohteet
saadaan selville, tulisi taman
hetkinen tilanne kartoittaa, esi-
merkisi paineilman energianku-
lutuksen, painetason ja mahdol-
listen vuotojen osalta.

Tassa nykyisen paineilmajar-
jestelman kartoitustyossa Atlas
Copcolla on tarjota asiantunte-
vaa apua. Kun tdman hetkinen
tilanne on kartoitettu, pystymme
yhdessa miettimaan milla eri
keinoilla paineilmajarjestel-
maénne voidaan tehokkaimmin
kehittaa.

Tasta lehdesta l6ytyy mielen-
kiintoisia artikkeleita erilaisista
paineilman kayttékohteista seka
erilaisista paineilman energia-
tehokkuuteen ja tuotantoon
liittyvista asioista.

Toivon teille antoisia lukuhetkia
taman lehden parissa.

Vastuullinen julkaisija
Max Roos

Tilaukset ja osoitteen-
muutokset

etunimi.sukunimi@fi.atlascopco.com kaarina.inberg@fi.atlascopco.com

Martti Rask
tuotelinjapaallikk®

martti.rask@fi.atlascopco.com

Toimitus, taitto ja kuvat
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Atlas Copcon painellmaputkisto
Markku Juselius Oy:n

Markku Juselius Oy uudisti
vanhoja tilojaan vuonna 2010
investoimalla uuteen rae-
puhallushalliin ja korkeata-
soiseen maalauskammioon.
Uudistuneeseen seka van-
haan osaan valittiin paineil-
maputkistoksi alumiininen
Atlas Copcon Airnet putkisto.
Kohteeseen haluttiin putkis-
to, johon olisi tulevaisuudes-
sa helppo tehda muutoksia,
ja joka olisi helppoa asentaa.
Atlas Copcon Airnet putkisto
taytti nama vaatimukset.

Markku Juselius perusti
nimeaan kantavan peltise-
panliikkeen Hameenlinnaan
vuonna 1979. Aluksi ty6t olivat
etupaassa konesaumakattoja,
mutta vuosien saatossa yri-
tyksen tarjonta on laajentunut
ja monipuolistunut. Toimin-

ta laajeni merkittavasti, kun
Juselius vuonna 2000 osti
vieressa sijaitsevan Hameen
Teollisuuspinnoitus Oy:n. Tana
paivana yritys on monipuolinen
tilauskonepaja, jonka toimin-
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taan kuuluvat vaativat hitsatut
rakenteet seka ohutlevytyot
pintakasittelyineen.

Vuonna 2006 Markku Juselius
luovutti ruorin pojalleen Jani
Juseliukselle, jonka tydskente-
ly teknisenda johtajana toimivan
Mikko Maki-Kuutin kanssa toi-
mii. Isa-Markku kay vain silloin
talloin tarkistamassa tilanteen.
Yritys tyollistda keskimaarin 35
henkiloa, joskin suurimpiin ura-
koihin tarvitaan lisamiehitysta.

Vasemmalla airnet-
putkisto.

Alla helppo alasotto
runkoputkesta.

Yritys valmistaa suuria terésra-

kenteita ja tekee peltit6ita isoille
rakennusliikkeille ympari Etela-

Suomen.

Mielenkiintoisten toiden lista on
pitka ja yhteistydkumppaneita
on paljon, kertovat Jani Juseli-
us ja Mikko Maki-Kuutti.

- Viime aikojen yksi mielen-
kiintoisimmista ja suurimmista
toista on ollut Sipooseen vuon-
na 2012 valmistuvan INEX:n
logistiikkakeskuksen yhdyssilta
aputoimirakennuksen ja itse
logistiikkakeskuksen valilla.

80 m pitka silta toimitettiin
paikanpéaéalle kolmessa osassa,
kertoo Mikko Maki-Kuutti.

- Talla hetkelld tehddan VR:lle
kuumakelavaunujen paallys-
rakenteita, kelakehtopaletteja.
Tilaus on 38 kpl, joka etenee
kolmen kappaleen viikko-
vauhdilla kahdessa vuorossa.
VR itse toimittaa varsinaisen
vaunurungon, mutta paallysra-
kenteeseenkin kuuluu kuutisen
tonnia rautaa. 12 m pitkiin vau-
nuihin kaytetaan kokonaisuu-
dessaan 250 tonnia erikoislujaa
rakenneterasta. Rakenteet
viimeistelld&n uudessa raepu-
hallushallissa ja maalaamossa.

-Tulevaisuus nayttaa hyvalta.
Tilauskantaa on kohtuullisesti
ja kehittamalla tuotantojarjes-
telmi& ja toimintoja seka hen-
kilbkunnan osaamista luodaan
uskoa omaan tekemiseen,
Mikko Maki-Kuutti kertoo.

- Jatkamme investointeja tuo-
tantoon ja tuotantomenetelmiin,
koska uskomme, etta tulevai-
suudessakin tarvitaan suoma-
laista pienkonepajaosaamista.



Yhteisty® Atlas Copcon kanssa
alkoi yli 20 vuotta sitten kun
yritykseen hankittiin ensimmai-
sen LE-mantédkompressori, joka
pyorii konepajalla vielakin.

Maalaamossa ja raepuhal-
luksessa, joissa kuluu eniten
paineilmaa, on kaksi 2000
luvun puolella hankittua

GA 75 FF-7,5 kompressoria.

Kuvassa kuumakelavaunun kehtopaletti maalaamossa

Syksylla hankittu Atlas Copcon
Airnet -paineilmaputkisto siirtaé
paineilmaa tarvittaviin pisteisiin.
- Vanha terasputkiverkosto oli
riittAmaton ja jo tullut tiensa
paahan, kertoo Mikko Maki-Ku-
utti. Tama uusi putkisto oli eri-
tyisen helppo asentaa ja uusia

| "alastuloja” on helppo rakentaa

my6hemmin lis&a.

Johtokaksikko on tyytyvainen
Atlas Copcon tuotteisiin ja pal-
veluihin. Ongelmia ei ole ollut.
Laitteet ovat olleet luotettavia ja
my0s huoltopalvelut ovat toimi-
neet. Atlas Copcon piiripaal-
likkd Janne Sillanpaa kuuntelee

 tyytyvaisena.

janne.sillanpaa@fi.atlascopco.com

safety FIRST

Tyoturvallisuus ja henkilokun-
nan hyvinvointi on Oy Atlas
Copco Kompressorit Ab:n
prioriteetti numero yksi! Emme
tyydy kompromisseihin, vaan
pyrimme jatkuvasti paranta-
maan toimintaamme.

Health and Safety -politiikkam-
me on yhten&dinen muiden Atlas
Copco konserniin kuuluvien
yritysten kanssa. Tavoitteenam-
me on "nolla tydtapaturmaa”.
Pyrimme myos jatkuvasti 10y-
tamaan uusia keinoja sairaus-
poissaolojen vahentamiseksi.

Yrityksen jokainen tyontekija on
velvollinen varmistamaan, etta
annetut ty6tehtavat voidaan
suorittaa turvallisesti. Mahdol-
liset riskitekijat, vaaratilanteet,
"laheltapiti” -tilanteet ja onnet-
tomuudet raportoidaan [&him-
malle esimiehelle ja tytsuojelu-
paallikolle.

Keskustelemme myds asiak-
kaidemme kanssa tyoturvalli-
suutta edistavista asioista, jotta

'

laitteiden korjaukset ja huollot
voitaisiin suorittaa mahdollisim-
man turvallisesti.

Asentajat ja huol-
lon operatiivisissa
tehtavissa tyosken-
telvat toimihenkilot
suorittavat tyo-
turvallisuus-, tulityd-,
sahkotyoéturvallisuus-
ja EAL -kurssit.

Asentajamme kayttavat aina
asianmukaisia henkilékohtaisia
suojavarusteita.

tommy.fagerstrom@fi.atlascopco.com
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Talhu Oy on yksi Suomen tarkeimmista tyo-
maapumpputoimittajista silloin kun puhutaan
alle 2000 litran kokoluokasta.

— Taman kokoisia pumppuja tarvitaan, kun vetta
tulvii taloon tai tydmaalle. Pyrkimysta "isompien-
kin vesien” aarelle on, mutta siihen tarvitaan
paamiehelta pienta panostusta, sanoo toimitus-
johtaja Kai Kuusela.

Weda pumppujen valmistuksen siirtyminen
Saksaan nahdaan Talhulla positiivisena asiana.
Saksalaiseen insingoritaitoon luotetaan.

Dynapacin valmistamat Weda-pumput ovat
kuuluneet Talhun repertuaariin vuodesta 1996.
Samalla tulivat mukaan my6s Dynapacin betoni-
kalusto ja tarylevyt. Yhteisty6 Atlas Copcon
kanssa alkoi vuonna 2007, kun Dynapac siirtyi
Atlas Copcon omistukseen.

Toimitusjohtaja Kai Kuusela ja tuotepaallikkd Vera Laakkonen

Talhulaiset ovat tyytyvaisia Weda-pumppuhin.
— Voi olla luottavainen, kun menee asiakkaalle,
kertoo tuotepdaallikkd Vera Laakkonen. Laite
mielletdan laadukkaaksi ja se on jo vuosia va-
kuuttanut kayttajansa.

Vantaalainen Talhu Oy perustettiin vuonna 1993
kun Suomessa karsittiin lamasta ja monia yhti-
0ita, jopa pankkeja meni nurin ja yritysjarjestelyt
olivat jokapaivaa.

pekka.kabanow@fi.atlascopco.com
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— Kun yhtién perustamisesta silloin tydtovereiden
kesken paatettiin, vahan pelotti, muistelee toimi-
tusjohtaja Kuusela, mutta jalkikateen ajatellen

se ehka olikin paras hetki, ‘kun juna seisoi, oli
helppo lahted liikkeelle’. Aluksi toimittiin paa-
painoisesti huoltopuolella Tallberg Huolto Oy:n
nimella. Nimi vaihtui kekseliaasti Talhuksi, silla
nimenvaihto tuli pakolliseksi, kun uuteen yrityk-
seen saatiin monien alan entisten toimijoiden
edustuksia. Pian aloitettiinkin rakennustuotteiden
myyntitoiminta, ensin ulkomaille, 1ahinnd Vengjan
suuntaan ja Suomen toipuessa lamasta myos
kotimaan kauppa alkoi. Tana péaivana pumppu-
jen myynti Venajalle on lahes tyrehtynyt, mutta
muiden tuotteiden myynti jatkuu. Myéhemmin
hankittiin myds Conjust Oy, joka on keskittynyt
[&hinn& betoniautojen myyntiin.

Tana paivana talhulaisia on 19 henkil6a jakau-
tuneena lahes tasan myynnin ja huollon kesken.
Talhu tarjoaa myymilleen tuotteille kattavat huol-
topalvelut, myds pumpuille.

— Olen jo monta vuotta tdssa meidan talossam-
me puhunut, ettd ajaudumme tulevaisuudessa
yha enemman kohti palveluyhteiskuntaa. Se
tarkoittaa, ettda voimme myyda asiakkaallemme
tuotteen ja yllapitaa sitd koko sen elinkaaren
ajan kunnes asiakas paattaa vaihtaa sen uuteen
laitteeseen. Tahan paatbkseen voimme itse vai-
kuttaa omalla kayttaytymisellamme, asiakasys-
tavallisyydellamme ja kehittAmalla huoltoamme,
toimitusjohtaja Kai Kuusela filosofoi.

Weda pumppumallistoa



kayttovesi

lammitys

Kayta energiasi kahdesti

Atlas Copco panostaa tuotekehittelyssédan
luotettavuuteen, energiataloudellisuuteen seka
mahdollisimman alhaisiin elinkaarikustannuksiin.
Energian talteenotolla varustetuilta kompres-
soreilta saadaan jopa 95% energiasta talteen
kuumaan (jopa +90°C) jaahdytysveteen. Uudet
ER (Energy Recovery) jaahdytysveden ohjausyk-
sikot tarjoavat valmiin ratkaisun talteen otetun
energian ohjaamisesta lukuisiin eri sovelluksiin.

ER ohjausyksikot siirtdvat kompressoreilta tal-
teen otetun energian kayttajan prosesseihin. ER
asennetaan kompressorin ja jaahdytys/lammitys-
piirien valiin. Ohjausyksikkd toimitetaan toiminta-
valmiina yksikktna, jossa sisainen putkitus

hoyrykattilat

prosessit

lammolla toimivat jadhdyttimet

lammonvaihtimet

venttileineen, lammdonvaihtimet, taajuusmuutta-
jaohjatut pumput, paisuntasailio, paineenalen-
nusventtiili ja automaatti-ilmaus on asennettu-
na kiintealle alustalle koteloituna. ER yksikoita
ohjataan Atlas Copcon kompressoreista tutulla
graafisella naytdlla varustetulla Elektronikon
ohjauspaneelilla.

Ohjausykskdita on saatavana 4 eri kokoa, ER90,
ER275, ER425 ja ER900. Mallimerkinta kertoo
kuumaan veteen kompressoreilta talteen otetun
kokonaisenergiamaaran, joka on kierratettavissa
ohjausyksikon lapi. Kompressorilta ER:lle tulevan
veden lampédtila voi olla jopa +90°C.

ollipekka.sinisalo@fi.atlascopco.com

Kompressoreilta talteen otettavaa kuumaa vetta
voidaan kayttaa useisiin eri kayttétarkoituksiin,
esimerkiksi pesuvetend, kiinteistdjen lammityk-
seen, hoyryn esilammitykseen, kaukolammon
paluuveden lammitykseen tai suoraan prosessei-
hin, joissa tarvitaan +70°C-+90°C vettd. Kom-
pressoreilta talteen otetulla lAmmolla voidaan
séastaa suuria summia sahko- tai kaasulaskus-
sa.

Ota yhteytta Atlas Copcoon, jos haluat kayttaa
energiasi kahdesti.




Paineilma on lahes kaikissa tuotantolaitok-
sissa elintarkeéd voimavara. Se on kuitenkin
myo6s merkittdva sahkodenergian kuluttaja. Atlas
Copcon tavoitteena on jatkuvasti kehittéa en-
tistd energiatehokkaampia tapoja teollisuuden
paineilman tarpeiden tyydyttamiseen. Naista
esimerkkeina taajuusmuuttajakayttdiset VSD
kompressorit ja puristuksen hukkalamp6a hyo-
dyntavat kuivaimet. Jo viiden vuoden ajan Atlas
Copcon energiansaastotuotteiden lippulaivana
on toiminut AIROptimizer™ -palvelu. Tasta
todisteena on yli tuhat tyytyvaista asiakasta
ympéri maailmaa.

Mika on AIROptimizer™

AIROptimizer™ on "avaimet kateen” -palvelu,
jonka avulla paineilmajarjestelman toiminta
saadaan optimoitua ilman laiteinvestointeja.
Saastot realisoituvat jatkuvasti, koska laitteita
ohjataan aina energiataloudellisesti tehokkaalla
tavalla. AIROptimizer™ palvelun avulla ver-
koston painekaista saadaan mahdollisimman
kapeaksi ja talloin painetasoa voidaan laskea
hallitusti kohti optimitasoa. Palveluun kuuluvat
keskusohjauslaitteisto ja AIRConnect™
etavalvontapalvelu. AIROptimizer™
palvelu integroidaan osaksi kustannus-
tehokasta Kayttoturvasopimusta.

Tartu kiinni todellisiin kustannus-
sdastaoihin.

AIROptimizer™ palvelussa otetaan huo-
mioon kaikki parannusmahdollisuudet ja
annetaan selkeat tulokset, joiden vaiku-

Menu > Aimets > Aimet 1

LALNLAE ...

* Kun verkoston paine pysyy vakaana, voidaan
painetasoa laskea.

* Vuotoihin meneva ilmamé&éara pienenee sa-
malla, kun paine alenee.

* Kun jarjestelméan lisataéan taajuusmuutta-
jaohjattu kompressori, niin sdastot saadaan
maksimoitua, silla taajuusmuuttajakompres-
soria ohjataan aina optimialueella.

* Pitempi laitteiston kayttoika.

* Huolto- ja kunnossapitokustannukset piene-
nevat, koska etdvalvonnan ja kayntiasteen
muutosten ansiosta huoltotarve pienenee.

Optimointia tarvitaan

AIROptimizer™ vapauttaa yrityksen oman hen-
kilokunnan resursseja ja auttaa keskittym&an
tuotannon ydintoimintoihin. AIROptimizer™ alen-
taa tuotantokustannuksia paineilman saatavuutta
ja laatua vaarantamatta. Lisaksi ymparistomme
suojelemiseksi voimme rajoittaa CO2-paastoja
pienentamalla energiankulutusta. AIROptimi-
zer™ on huippuluokan ratkaisu s&astojen saa-
vuttamiseen. Lahdetaan yhdessa optimoimaan...

OTOW2000 18:08:00 = OTOE000 $8:10:00 «

tus nakyy suorana séastona:

* Jo pelkalla keskusohjauksella voi-
daan saavuttaa noin 7 % saasto
energiankulutuksessa -> AIROptimi-
zer™ kokonaisratkaisun avulla on
mahdollista saastaa viela huomatta-
vasti enemman.

mika.ikonen@fi.atlascopoo.com
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MEASUREMENT POINTS

Measured Pressure 1

6.73 bar(g)
6.72 bar(g)
392 Vs(FAD)
400 ¥s(FAD)

Measured Pressure 2
Calculated Flow
Calculmed Cutiel Flow

AIROptimizer™ toteutettuna ES360 keskusohjaimella



RConnect™ Analysis

- etavalvontapalvelu valvoo puolestasi

Paraskaan paineilmajarjestelma ei pysy vi- Toimintaperiaate & palvelun hyodyt

reessa ilman jatkuvaa seurantaa. Vasymaton

AIRConnect™ Analysis valvoo puolestasi. * Internetia hyddyntéva etévalvontapalvelu, joka
Raportointipalvelusta voit seurata jarjestelméan tarjoaa kayttajalle helppokayttdisen paineilmajar-

jestelman monitoroinnin. Palvelun kayttoliittymana

energiatehokkuutta kun taas tapahtumapalvelu > )
toimii webselain.

pitaa sinut ajan tasalla laitteiston toiminnasta.
Mikali haluat katsoa jonkin tietyn mittausarvon
kehitysta vaikkapa vuositasolla, trendipalvelu
piirtdéd sinulle kayran hetkessa. Palvelu on aina

e Mahdollistaa kayttajalle ymparivuorokautisen
paineilmalaitteiston etavalvonnan.

kaytettavissasi mista tahansa internet-selaimel- +  Kaikki mitatut suureet taltioidaan ja niista on mah-
la. Yhteisissa kehityspalavereissa Atlas Cocpon dollista luoda halutun aikavalin trendeja analy-
kanssa voidaan mittaustietojen pohjalta paineil- sointia varten.

majarjestelméaasi tehokkuutta edelleen kehittaa.

AIRConnect™ Analysis on myos tarkea osa *  Monitoroinnin avulla kayttaja voi tarkkailla esi-

AIROptimizer™ -palvelukokonaisuutta. rrlerklilksi ko.mpre.ssorien kayntitilaa, 1ampdotiloja,
kayttétunteja, painetta.
. Kayttaja
pystyy itse luomaan
haluamansa aikavéa-
lin raportteja paineil-
majarjestelmasta ja
kayttamaan tietoa
apuna paatoksente-
ossa.

. Atlas Copco
analysoi paineil-
majarjestelman
toimintaa, antaa
parannusehdotuksia
seké kertoo saasto-
kohteista.

. Palvelun

avulla saadaan huol-
mittaa topyynnot, esihaly-
tykset ja laukaisut
suoraan kayttajalle
ja Atlas Copcon

tallentaa \.1
suojaa ‘EQ

valvoo

huolto-osastolle.

. Mahdollistaa
keskustelee reagoinnin laitteiden

esihalytyksiin ja
ongelmat voidaan
selvittdd ennen
laukaisua. Nain sel-
vitdan vahemmilla
tuotantokatkoksilla.

mika.ikonen@fi.atlascopoo.com 9 _



Suomen ensimmainen
5D-elokuvateatteri

Powerpark on monelle kesédlomalaiselle tuttu
huvipuisto Etela-Pohjanmaalla. Powerpark
valittiin vuoden 2010 huvipuistoksi seka
vuoden 2010 arvostetuimmaksi vapaa-
ajankeskukseksi.

Tulevana kesana avataan myo6s uusi vuoristo-
rata Neo's Twister, joka on 320 metria pitka ja
antaa parhaimmillaan 2,5G kiihtyvyyden.

Powerpark halusi laajentaa tarjontaansa myds
talvikaudelle. Euroopan suurin sisakartingrata sai
kaverikseen Suomen ensimmaisen 5D-elokuva-
teatterin. Teatteri sai nimekseen Magnum
theatre.

Magnum teatteri tarjoaa 148 paikkaisen auditori-
on kaikilla herkuilla ja naista paikoista 48 ensim-
maista penkkia eldd 5D elokuvien mukana.
Elokuvateatterin arkkitehtuuri on Jorma Lill-
backan késialaa. Jorma Lillbacka on metalli-
miehen tarkkuudella ja huolellisuudella luonut
ylellisen, varikyllaisen ja pienia yksityiskohtia
pursuavan elokuvateatterin.

Teatteri pitda sisallaan suurenmaaran tekniikkaa.
Mistéa tuo 5D kertoo?

3D tekniikka on monelle tuttu jo normaaleista
elokuvateattereista, katsojat istuvat tukevasti
lasit paassa.

juha.riippi@fi.atlascopco.com
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4D saadaan aikaan kun penkit liikkuvat ylos/
alas ja mukana on myds muutama ulkopuolinen
tehoste: vetta kasvoille, tuuli tai jalkojen kutittajat.
5D:ssa on nama kaikki edelliset, liséksi varisevat
penkit liikkuvat kuuteen eri suuntaan.

Penkeissé on &ani- ja niskaefekteja, tuoksuja,
on saippuakuplia, savua jne.

Atlas Copco Kompressorit on toimittanut
Magnum teatterille 6ljyttéman SF11FF kompres-
sorin, joka tuottaa paineilmaa tehosteisiin. Penk-
kien liikkeet , erilaiset tehostedanet ja suhautuk-
set tulevat paineilmasta.

Paineilman on oltava erittain korkealaatuista,
koska se on suoraan kosketuksissa katsojaan.
Ainut vaihtoehto oli asentaa taysin oljyvapaa
paineilmakompressori. Kuivaimeksi riitti kom-
pressorin sisdadnasennettu jaadhdytyskuivain.
Paineilmaa kuluu hetkittain paljon ja siihen
varauduttiin kuudella 900 litran paineilmasaili6lla,
jotka on asennettu rinnan ja sarjaan. Suuri inves-
tointi vaatii myos hairi6ttoman takaisinmaksun ja
se haluttiin varmistaa huoltosopimuksella.




Metson Tutkimus- ja Kehityskeskuksen testeissa
Atlas Copcon paineilmaa ja sahkoa

Kun tutkimuskeskuksessa (R&D Center)
viime syksyné testattiin Metson kierto-
leijukattilan eli CYMIC-kattilan virtaus-
olosuhteita, tarvittiin testeissa niin paljon
paineilmaa, etta oman talon paineilma-
tuotanto ei riittanyt. — Siksi paadyimme
vuokraamaan tarvittavat laitteet Atlas
Copcolta, kertoo tuotekehitysinsindori
Jani Laine.

"Kiertoleijukattilan sydan on hiekkapeti,
joka pidetaan leijutetussa tilassa ilma-
puhalluksen avulla. CYMIC-kiertoleiju-
kattilan tulipesassé polttoaine sekoittuu
kuuman petihiekan ja ilman kanssa.
Taman avulla palaminen saadaan mah-
dollisimman tehokkaaksi. Kattiloissa
poltetaan yleensa esim. puuta, puuha-
ketta, turvetta, hiilta ja erilaisia jatteita, Kuva:aie hignen

kuten esim. rakennusjatteita. Metson R&D Center pystyy Testissa kaytetyt laitteet
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Lampoenergian hyodyntaminen

Paijat-Hameen tekstiilihuollossa

Paijat-Hameen Tekstiilihuol-
to Oy:n ja Atlas Copcon
yhteisty6 alkoi viime syksy-
na kun Atlas Copco toimitti
yritykselle GA 37 FF VSD
kompressorin, johon kuului
myo6s lammadontalteenotto-
laitteisto. Lisaksi kauppaan
sisallytettiin Comfort Air
-huoltosopimuspaketti.

Toimitusjohtaja Kari Lampi-
nen ja huoltopaallikkd Jouni
Nurmi ovat tyytyvaisia uuteen
paineilmalaitteistoon. Hiljai-
sessa, kompaktissa paineilma-
laitteistossa on monia toimin-
toja, kompressori, kuivain,
suodattimet ja lammdntalteen-
otto. Erillisia putkituksia ja
sahkoistyksia ei tarvittu.

Paijat-Hameen Tekstiilihuolto
Oy:ssa kuluu paivittain keski-
maarin 90 kuutiota vetta. Yrityk-
sella itsellaan on oma lAmmon-
talteenottojarjestelma. Myo6s
kompressorin lammdontalteenot-
tolaiteistosta tuleva n. 60 astei-
nen jadhdytysvesi hyddynnetaan
prosessiveden lammityksessa.
Pesuprosessissa kaytettava
vesi lammitetadn hoyrylla, joka
hankitaan naapurissa sijaitseval-
ta Lahti Energia Oy:lta. Pyykki
pestaan yli 70 asteessa, jotta
saadaan aikaan desinfektiovaiku-
tus. Kun vesi on kiertéanyt pesu-
prosessin lapi, se ajetaan lam-
monvaihtimeen, joka puolestaan
lammittaa uuden vesijohdosta
tulevan veden 40 asteeseen.
Taman laitteiston puskurisailioon
johdetaan my®s kompressorin

Terttu Karppanen mankelilinjalla asettelemassa tekstiileja koneeseen.
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[ammontalteenottolaiteistosta
tuleva kuuma jaahdytysvesi.

Uuden kompressorin vaikutus
nakyy myo6s energiankulutuk-
sessa, silla muuttuvatuottoinen
kompressori tuottaa tasaisesti
7 barin paineilmaa tarvittavan
kulutuksen mukaan. Kello
kaynnistaa ja pysayttaa kom-
pressorin paivittain, ja tarvit-
taessa voidaan lisaksi kayttaa
kaukokaynnistysta. Paijat-
Hameen Tekstiilihuolto kayt-
taa paineilmaa lahes kaikissa
tuotantokoneissaan, pesu- ja
kuivauskoneissa, mankeleis-
sa ja taittokoneissa. Mielen-
kiintoisin laite lienee pyykin
taittolaitteisto, jossa pienet
paineilmasuuttimet puhaltavat
ja suorittavat tekstiilien taiton.




Vanhassa kompressorilaitteis-
tossa paineenvaihtelu liikkui 6,5
— 7,5 barin valilla, mika aiheutti
taitossa jopa 2-3 cm virheen.
Nyt liinavaateniput nayttavat
tasaisilta, koska paineenvaihte-
lu on 0,1 barin luokkaa, kertoo
Jouni Nurmi.

Paijat-Hameen Tekstiilihuolto
Oy on vuonna 1974 perustettu
yritys. Se on erikoistunut kor-
keata hygieniatasoa vaativien
tekstiilien huoltoon. Suurimpia
omistajia ovat Lahden kaupunki
ja Paijat-Hameen sosiaali- ja
terveydenhuollon kuntayhtyma.
Yritys tyollistad keskimaarin

55 tydntekijaa ja paivittain
pestaan n. 9000 kg pyykkia.
Asiakaskunta koostuu paaasi-
assa sairaaloista, laitoksista ja
elintarviketeollisuudesta. Pyykit
noudetaan ainoastaan tahan
tarkoitukseen varatuilla autoilla
[&hikunnista, Helsinkia myoten.
Tyypillisia huollettavia tekstiile-
j& ovat potilas- ja linavaatteet
seka henkilokunnan suoja- ja
tyOvaatteet. Yksityisasiakkaiden
tai raskaan teollisuuden vaattei-
ta ei pesta.

— Asiakkaidemme laatu- ja hy-
gieniavaatimukset ovat korkeat.

Meilla on kaytéssa standar-

din SFS-EN 14065 mukainen
mikrobiologisen puhtauden ja
pesuprosessin laadunvarmis-
tuksen hallintajarjestelméa. Sille
on myonnetty VTT:n sertifikaat-
ti. Jarjestelman avulla varmis-
tamme, etta haluttu hygieniata-
SO saavutetaan ja sailytetaan,
sanoo toimitusjohtaja Kari
Lampinen. Korkean hygieniata-
son lisaksi panostamme korke-
aan toiminnan laatuun ja néin
ollen edellytimme mm. kaikilta
tuotantokoneiltamme korke-
aa toimintavarmuutta ja hyvin
jarjestettya ennakkohuoltoa,
korostaa Kari Lampinen.

Huollonsuunnittelun tutut

Huollonsuunnittelu on monella
tapaa toimintamme hermo-
keskus. Kun laite tarvitsee
huoltoa tai tapahtuu jotakin
odottamatonta, ensimmainen
puhelu soitetaan huollon-
suunnitteluun. Sielté langan
paahan loytyvat Birgitta Vierto,
Kirsi Arvila ja Sami Torri.

Birgitan pehmea, napakka
aani on tuttu keski- ja poh-
joissuomalaisille asiakkaille.
Birgitalla on Atlas Copco -vuo-
sia takanaan jo reilut kuusi.
Niistd ensimmaiset nelja han
tyoskenteli Louhintatekniikalla
kunnes perhe paatti muuttaa
Pohjois-Karjalaan. Neljan
vuoden rauhaiselon jalkeen
jarvenpaalais-/helsinkilaispa-
riskunnan veri alkoi kuitenkin
vetaa takaisin paakaupunki-
seudun sykkeeseen ja tyo-
paikka l0ytyi tutusta talosta,
mutta talla kertaa Kompres-
seilta. Birgitalta taipuvat

niin hiukset kuin musiikkikin
ja asiat pannaan varmasti
jarjestykseen niin tydssa kuin
kotonakin.

Myds Kirsi on “vanhoja” atlas-
copcolaisia. Ennen Kompres-
soreille tuloaan han tydskenteli
nelja vuotta Toolsilla kunnes
siirtyi viime syksyna Kompres-
soreille. Kirsi hoitaa Varsinais-
Suomen, Satakunnan ja
Etela-Hameen alueita. Paperit
pysyvat jarjestyksessa Kirsin
poydalla ja asiat hoidetaan
kuntoon. Kirsi on suuri urheilun
ystava ja Lahden kisat ovat

Kirsi ja Birgitta.
Sami oli kuvaa otettaessa
sairaslomalla. i

aanet

lahtelaistytdlle tuttuja jo lap-
suusvuosilta.

Ainoa alkuperainen kompresso-
rilainen on Sami. Samin rau-
hallinen &ani on tuttu etelasuo-
malaisille asiakkaille jo kolmen
vuoden ajalta. Rauhalliseen
tyyliinsa Sami hoitaa huollot
ajallaan ja lahettad huoltomie-
het matkaan. Liikunnallisen Sa-
min l6ydat helposti kuntosalilta
tai lenkilté koirien kanssa.




M Paineilman tarpeesi voidaan
tyydyttaa monella eri tavalla

tekniikk

Tana paivana paineilman tuottamiseen on monia
eri mahdollisuuksia. Kasittelemme téssa niista
yleisimpia. Atlas Copcon asiantuntijat auttavat
mielellaén 16ytamaan sinulle sopivimman ratkai-
sun.

1%/n

Perinteisin tapa hankkia paineilmalaitteisto

on suorainvestointi laitteistoon. Tama on
edullisin tapa hankkia paineilmalaitteisto, jos
haluaa tai on tarkoituksen mukaista sitoa omaa
padomaa laitteistoihin. Sen etuna on mm. mah-
dollisuus hyédyntaa poistoja. Vaarana tassa
hankintatavassa on, etta elinkaarikustannuksiin
ei kiinniteta riittavasti huomiota. Kokonaiskustan-
nuksien kartoittamiseksi on suositeltavaa kayttaa
asiantuntijan apua. Vastuu laitteiden kunnossapi-
dosta jaa ostajalle.
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Mikali et halua sitoa omaa paaomaa laitteistoon,
|6ytyy useampia vaihtoehtoja.

Yksi vaihtoehdoista on huolto-leasing, joka ei
nay taseessa. Etuna suoraan investointiin on,
ettd kunnossapitovastuu on toimittajalla. Tyypil-
linen sopimusjakso on 36 — 120 kk. Sopimus-
jakson paattyessa voit joko jatkaa sopimusta tai
lunastaa laitteen itsellesi.

Vaivattomin tapa hankkia paineilmaa pitkaksi ai-
kaa on tehda paineilman ostosopimus. Tassa
vaihtoehdossa paineilman kokonaiskustannukset
tulevat parhaiten nakyviin, jolloin myds tarkea
elinkaarikustannus tulee huomioitua. Koska pai-
neilmalaitteiston energiankulutus on jopa 80 %
laitteiston elinkaarikustannuksesta, Atlas Copcon
asiantuntijat huolehtivat, etta paineilmalaitteiston

energiankulutus on mahdollisimman alhainen.
Paineilmaa ostettaessa kustannukset joustavat
kayton mukaan. Kokonaisvastuu paineilman
tuotannosta kuuluu toimittajalle. Tyypillinen sopi-
musjakso on 60 — 120 kk. Sopimusjakson paat-
tyessa voit joko jatkaa sopimusta tai lunastaa
laitteiston itsellesi.



Kaikista joustavin tapa hankkia paineilmaa on
paineilmalaitteiden vuokraus. Vuokrausjak-
sot ovat tyypillisesti muutamasta paivasta jopa
kolmeen vuoteen. Vuokraus voidaan raataldida
tarpeidesi mukaiseksi, esim. kayttdasteen ja/tai
laitekokoonpanon osalta.

tarvitsevat normaalia enemman kapasiteet-
tia tiettyyn aikaan vuodesta.

Pitk&aikaisvuokraus

Pitkaaikaisvuokraus soveltuu asiakkaille,
jotka haluavat vuokrata kompressorin osta-
misen sijaan. Se on joustavaa esimerkiksi,
jos asiakas ei tieda tulevaa tarvetta.

ANAITUND]

Projekti-ilma
Projekti-ilma on vuokrausmahdollisuus erilaisiin
projekteihin, jotka voivat olla erilaisia testauksia
tai koeajoja.

Korvausilma

Korvausilma on oiva vaihtoehto yrityksille, jotka
tarvitsevat korvaavaa ilmaa konerikkojen tai
omien koneiden huoltojen ajaksi. Erityisesti
yrityksille, joissa paineilmakatkot ovat kalliita.
Naiden yritysten kanssa tehd&aén yhdessa myos
varasuunnitelmia.

Varailma

Varailma soveltuu yrityksille, jotka haluavat vaih-
taa omaa kiinteda varakapasiteettia vuokrattuun
varakapasiteettiin. Naille yrityksille tehdd&n myos
varasuunnitelmia.

Kayttoonottoilma

Kayttoonottoilmaa voidaan kayttaé valiaikaisena
ratkaisuna uusien tehtaiden tai tydmaiden kayn-
nistamiseen ennen kuin kiinteat laitteet on han- Ota yhteytta
kittu tai jo hankittujen laitteiden toimitusajaksi.
Soveltuu my0s asiakkaille, jotka haluavat testata
koneita ennen niiden hankintaa.

martti.rask@fi.atlascopco.com
ollipekka.sinisalo@fi.atlascopco.com
stefan.koskinen@fi.atlascopco.com

Kausiluonteinen ilma raimo.julkunen@fi.atlascopco.com
Kausiluonteinen ilma soveltuu asiakkaille, jotka pekka.kabanow@fi.atlascopco.com
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Uusia henkildita

Tommy Glasberg on valittu Juuso Aittala on valittu Mikko Liukkonen on Hannu Perttu on valittu

asentajaksi Vaasan asentajaksi Turun valittu asentajaksi Turun asentajaksi Oulun

talousalueelle. talousalueelle. talousalueelle. talousalueelle.
Uusiin tehtaviin Elakkeelle

Pasi Partanen on valittu Ollipekka Sinisalo on valittu Kim Lindstrom on siirtynyt Roger Helenius jai
piiripallikoksi Pohjois-Suo- oljyttomien kompressoreiden varastonhoitajaksi Vantaal- vuodenvaihteessa
meen. Pasi vastaa kompres- tuotelinjapadllikoksi lokakuun ~ le. Han toimi aikaisemmin elakkeelle 40 palvelus-
sori- ja huoltosopimusmyyn- alusta 2010. Ollipekka tuli asentajana Turun talous- vuoden jalkeen.
nista. taloon piiripallikoksi vuonna alueella vuodesta 2006 Roger toimi varaston-
2001. alkaen. hoitajana/asentajana
Vantaalla.

Lue lehti - vastaa ja voita

Jos olet lukenut lehden, pystyt vastaamaan kysymyksiimme. Oikein vastanneiden kesken arvomme viisi
vedettavaa matkakassia.
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2. Montako eri kokoista ohjausyksikk0a Atlas COpCOIta IOYLYY 2. .ccoiuiiiieiiiiiii et
3. Mikéa palvelu optimoi paineilmajarjestelmasi toiminnan ja maksimoi energiansaaston? ..............cccccvvvveneeen.

4. Mika Paijat-Hameen Tekstiili Oy:n uuden GA37VSDFF kompressorin ominaisuus vaikutti
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Laheta vastauksesi 2.5 2011 mennessa os. kaarina.inberg@fi.atlascopco.com tai faksaa numeroon
020 718 9201.
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